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Der Vewrtroockenprozel wird in eine Kammer gelegt,die
mlt 4 Dunkelstrahlersitzen bestiieckt ist. Ein Element
hat elne Lelstung ven 700 We Flir jewells einen Strah-
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zelgten dle in Anlage 1 dargestellten Werie.

Vor den Messungen wurde die Kammer 30 Minuten lang bel
Einschaltung aller 4 Dunkelstrahlersitze (16,8 kW)
anfgehelist, Drel auf die Kettenentfernung won 1000 mm
aufgeteiltes Maximal-Thermomater durchliefen die Vor-
trockensone mit den Kettengeschwindligkelten 1,5 m/min,
290 m/min, 3,0 m/min bei einer Strahlerleistung von
693 kW und 12,6 XW, Bei einer Strahlerleistung von
296 kW lisgen die Temperaturwerte bel allem 3 Ge-
schwindigkeltsn im Bereich der geforderten Temperaturs

Der Vortroockensons schlieft sich wnmittelbasr die REu-
sherzens an, Sis bestsht ams 2 Doppelriucherkammeri,
in densn der eingebrachte R¥ucherrauch elektrestatiseh
nfgeladen wird, Das Wurstgut liuft bel seinem Auf-
wirte- und Abwidrtsgang gwischen den Blektroden und

damit durch das elektrostatischs Peld (Anlage 2).

Der Abstand der Elekiroden zueinander betrigt 200 mm
und damit der Abstand von einer Elektrodenspitze sur
Oberfléiche eines Wirstohems mit Kaliber 22 etwa 90 mm,
Dis Elskiroden sind in ihrem Abstand zueinander ver—
stellbar. Pir die Elektroden selbst wurde 3 mm starker
Rundetahl verwendet, der leicht zugespitszt ist. Dadurch
findet duroh die intensive Koronsentladung eine sténdige
Selbstreinigung der Spitzen statt,

Ale Elektrostat wird ein Seriengerit verwendet, das
eine Leerlaufspannung von 40 kV und eine Stromabgabe
von 1,5 bls 2,0 mA hat, HSher darf der Stromabgabewsert
keinesfalls liegen, um bei Kurzschlilgsen Rrénde zu ver-=
melden, Filr die Rrzeugung der Hochspannung wird nach
dem Prinzip der Kreinacher Vervielfacher-Schaltung mit
Villard-Grundetufe gearbeitet, Die Grundspannung,welche
an dle Villard-Siufe gelegt wird, betrigt etwa 20 kV
Hochfrequenzspannung von ca. 40 kHEg, so daf sich eine
Gleichstromspitzenspannung von ca, 40 kV ergibte Der
Kurgschlufstrom, welcher bei Entladung des Arbeitskon-
densators durech einen Funkeniiberschlag aufireten kamn,
ist durch die Gr8B8e des Kondensators von 500 pP in seiner

;
v B




_ .4 ung s
dursh eine “WMWJngdthltMﬁg @%mawgﬁg ﬁf@
Rilokkoppelungeschaltung mit induktiver
beetsht und lhre Lelstung aus elner 3
erhfilt, EBins Gleiohriohtung der Anndenspannuig
dlsps Senderthrs findet niobht statt. Sls wi
slnen Regeliransformetor aus dew Netz gespeled
Regsliransformnator iet elngebaut, wn dle Glelchs
lex Elektrostaten swischen 5 und
alnstellen gu kinnen, Die

. wingssehalteten Zustand des Blekirowta-
tan ‘sim b?fk@n der TUren an der Réusherksmmer an bre

de gelegl, ,adem Zweok mind die Tlrsn

ahterkags

ekt
Glelaohepannung auch ven einer fir dle ganss
slaktrieche REucher- und Garanlasge goss!
giule sus zn- und abgesohaltet werdeun, Ein Wie
pahalten der Glelohepannung, welshes nicht m@%am@@?

shaltern gekoppelt. Gled

Sehalt -

A ywwﬁ@ § Flleaa

belm Sohllelen der TiUrkontakts geschieht, kann
fdureh Drliicken der "Binv-Tasts anm Gerdt ¢
Badlenung erzlelt werden,

Der dex REusherzonsn sugufiihrends Reushary 3.
vou Reushentwlokler tiber elnen 1500 mm langen Kanal
in sinen Rauchsteu ein, Um ein Maximum an REucher-
ravchnliederschlag su erreichen, kann der Rauch duroch
singsbante Kanthalrohre im Stausclot® aufgehelszt wer-
deny es wurfen Jewells € Kanthalrchrs mit €600 ¥ Lel-
stung eingsbaut, Diese sind variabsl schaltbar, 80
arranch

Ran A % AT

dad 2, & oder & Strahler Whrme an den RY
gbgaben k3nnenm, Die beim Aufheigzen ohne Raushzuftihrung
errelehten mittleren Temperaturwerts in den Kammern
bewe SO mm Uber dem aufgeheizten Rauchschacht sind
avs Anlage 3 ersichtlich,

)

Die R¥uchsrravchentwickler liegen auBerhald der Riu-
cherzonen, Bs wurden wnfangreiohe Laborversuche Vv
genommen, wr Ais im einer bestimmten Zeltsinle
Verglimmen su bringende SpBnemengs zu bestimmen, Die

Zum

@6@
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gu entwlokelnds RE&usherravchmengs mul aines Ravche
dlohte sufwsisen, dle im Verhdlinis sur Verwsilzeit
des zu beaufschlagenden Wurgtgutes beim kontilnuier-
lichen Durghlanf des elektrostatischen Feldes und
elner Gleilohsparmung voen 30 kV (im Mittel) steht,

Die Brgebnises der Untersuchungsn in ihrer prakii-
gohen Anwendung flhrten gu folgendem Lsungsweg

zur konstruktiven Gestaltung des R¥usherrsucshent—
wickleres

Eg wurde elns elsktrisch belhelzte Platte mit einer
installierten Lalstung von 800 W eingebant. Beim
Verglimmen vor SHgespinen wird 20 mm ﬁb@w dlezem
Helzsalement eins Rauchtsmperatur won + 180°C er-
relohte Die Temperatur wird dureh ein Kontaki-
Thermomster berwacht, Dis Spinezufulr und die Be-
aufschlagung der Helgplatte mit Spinen liuft konti-
nulerlich durch ein von einem Elektromotor sngetrie-—
banee Schubgetriebe ab, Die S¥gespina fallen auf eine
Doppslplatts, dls unter sinem Sphanefallschacht liegt.
Belde Platten tragen Querschlitze, die in Ruhegtel=
lung und bel Awfnahme der Spine zusinander um Schlitz-
breite versetzt liegsn, Beim Lauf fes Schubgsetriebes
wird dis Doppelplatis tiber die Glimmplatte bewegt,
Dabel ellt einse Schurre voraus, welshs die Aschereste
auf der Glimmplatte abriumi, Kurz vor dser vorderen
Totpunktlags wird durch einem Anschlag der obere Plat-
tenteil festgshalten, o daB sich die Plattenquer—
schlitze zusinander so verschieben, daf sie sich dek-
ken, und die SHgespéins fallen auf die Glimmplaite,
Beim Rilcklauf der Spineplatten verteilt die nach-
laufende Schurre die Spins gleichmifig auf die Heiz-
platts. Daz Beschickungsinterwall wird dur@h eine
zwischen 10 und 180 & einstellbars Schaltuhr, die

den Stromkreis zum Motor des Schudbgetriebes steuert,
geregelt, Damit sind die Voraussetzungen gegeben,

dle Riucherrauchmengs und -—dichte exakt zu besin-
flussen, Dadurech erfbrigt sich eins optische Uver-
wachung und individuelles Steuerung der Rauchmengse.




von Baschieckungsintervall schwankt
aushbemperatur, Jedoch ist sie ohne Be-

- i ©; o o d ol
d@a%mmgg de das Temperaturintervall + 410°C betrigh.

Die in Abhingigksit vom Beschickun geintervall im
Raushkanal zu erreishenden Raushtemperaturen sind
aus Anlage 4 srsiehtliek,

Anlage 5 wird aufgezeigt, welchs mittlere Tempe-

ratur in der Riusherzone WowV«m

REvwaherre

den isty wenn der
sk im Ranghe ireh Binschalten
PoAPe uv?g@ﬂ@izﬁ wirdo Diese mittlerse
abhinglg von der Rauehtemperss
skansl und der dureh dag Aufheisen
ivsherrauchtemperatur im Rauchstaw=

dar Kantlhs

sahotte

der Wirstchen schlieft sich dem
Riucherprozel wamittelbar an, Tm jeder der 6 Garkam-
nern befinden sieh 4 Dunkelst ahlersitze, die in
taltet sind, wie die
der Vortrocksnzons, Ebenso haben diese Sitze die
glelchen Schaltvarianten, um die Strahlungenergie
dem jewelligen Wuretkaliber anpassen su kbnnenm,

Bel den Vergu@h@m #elgte sichy daf die Strahlung
nach NM8glichkelt zu ri@hﬁ@n igﬁ, wi ein Maximum

Der Garprosss

5

gleicher Ferm konstruktiv ges:

£ wurdas hinﬁ 8Y J@i@ﬂ S%fahlerfeld
@in R@fl@kt@r g@@@tzt@

Da gin Dunkelstrahler eine installierts Laistung
von 0,7 kW hat, ergibt Stradlersaﬁg ’
der & Stek, Dunkelstrahler trEgt, bel 3 Schaltva-
rianten folgendes Bilds

'\)g

Schalt- Ed ngestellte %g b@zogen auf
vax* p+@k SMJ&AH@ @ 3 kWe einen erablersatz°

o
L l-3=5 2417777777750

2 2 -4 -6 2,1 50
3 l=@e3olp5b h4oo 100




v Tarhaelten der Teuperaturen in AbhMnglzke
a wid der Kettengesahw!

Obertell der Gargone werden dle Poxd
damlt dag zu rdushernde Gut umgelenkt, Um dﬁ@ VOI'=
gusgegangena thermische Beslastung auszuglelchen,wird
dam Woretgud beim Abwirtsgang keine susitzliche Wirme
gugaflihrse Be findet somit ein Wirmneausglelch
Oberfliche nash dem XKern der Wurast zu statt. Der in

der thermi en Zone surtickgelegts Weg verhilt sieh

gu dem der Ansglelechszone wie 131,

Garzone anschliefende Kihlzone ¥righ
Faltwasserdlisen, an denen das Wurst
% und eine erste Abklthlung erfihrd.

ung der Disen in der OberhBlfte der Kam-
mern PE1LLY das Wasser kaskadenfirmig auf dis ankommen-—
len Wirets und kithlt diese vor, ehe das eigentliche
Kalvwassser auftrifft, Eln Schock wird dad
flan, Da die Wirstshen nach Durshlaufen des
Gar- und Kthlfeldss gusdtzlich in ein Wasserbald gelan-
gony, ist der geschilderte Progel nur als Vorkilhlung
anguspreschen,

ah Tarml 8-

T &soes 2

Die gesambe vorbeschriebens Anlags, in der dle Prozesse
Trosknen,- REuchern, Garen und Kihlen in Tunnelform
hﬂm%@m@;namﬁmr-g@smhalteﬁ.aﬁnd und von dem .Wursbgut
kontlnunlerlisch durshlaufen wird, hat folgende Abmes-
sungaens

Léngs 1198 n
Hthe o2 m
Breite 2e7 Mo

Dis Gesambtanlage ist in ihrem Prinzlp aus Anlage 2
erslichtlich. Die installierte Lelstung der Gesamtan-
lags 1iegt bel 140 kW, der Glelchzeitigkeltsfakior

im Mex bal 0,6, Dis Steuerung der Anlage lﬁwfﬁ
#iber eins Schaltssule, Die Binzel- und Gesamtdurech-

laufzeiten (Verwellzeiten) sowle die Lelstung

al shen REucher- und -Gartunnels in Abhinglgkelt
L - Kettengoschwindigkeit sind aus Anlags 7 er—

*irh+]i,ﬁo
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tteten Kennwertse wird

Arar 08|

dar Anl ler OPga—

age ain Produkt ergeugt, daB nac

sehan B@t?ﬁ@ilﬂﬁg die nach traditionellam
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Varfahren hergestellts Ware um ain
neoh Ubertrifft,

NYRE SOKAY
- L )

L] Baw auhtung de:
s%e Dazu wurdsn aus 3
shen hergastelli, wobel ein Tell nach dem ko
)"l"%rﬁ‘x(ufﬁﬁ' rUppe 19 2,

n (Tersuchsgrupps I,

Bedingungen

AR
und ein Telxl

len Verfahran (

uhazmapp@ wurden Wirsd
bis + L°C aufbewahrt und

Tagen organoleptisch und balkt

ir Vermeldung sekunddrer Vem
childearm erst kurz vor der P:
l@ptim@h@ Prﬁfumg wurde nach a:

min > g9schulten Gutaght

Gasantkeimzahl ex

erkleinerung von Wirstchen uwnd Anlegen wvon

A2

i
i)
.

relhen nach dem Plattengubverfahren in sl

agare Von Jeder Verdiin tﬁxmga@,ef@ wurden
ten angslegt und bei+2d %¢ 3 Tags lang bebriitel.

rafundensn Werte wurden auf 1 Gramm Wurstmasse

a8 Varhaltesn der Keimzashlen im Verlauf
is% in den Anlagen 8 und @ aufgezeichnet,
keimgahalt llegt bel den nach dem tradit
rgestellten Wirstchen etwa um di
als b@i Wirstohen der gleichen 9
gtatischen Verfahren hergestellt wur-

nach dem

o el

- 15°C Lag@rﬁ@mper&’“ ist nach dem ersten

deaD
Tag nur ein geringer Anstieg der Keimzahl zu verszel

=~ X " . 4 . =5 R J‘,'i‘\‘ ;
nex. Nach 2 Tagen ist die Keimflora offensichtlich
in d logarithmische Wachaumsphase eingetreten. Iie

- 10 =

o

LS




L0 e
Lt taran®men in der Kelngahl gwischen den slnzslnel
L ‘ sivar ansgeaglichens Dae ist nach
% - ™ o Oy
3 Tagen in noch gbérkerem MaBe der Fall, Bal + 2°C
™ - . 3 & ” S
ble + 470 Laﬂ@r%empem&%&v 1&3&&3 ﬂi@ ﬂ@ﬁmwakﬁam ahan-

Bk Y AR T R AT M)
A BB L DALl

@u ditionell hawg@auﬁThmmn Wilrstohene
Dle Untersohisde im Keimgehalt zwischen den beiden
Ly angesahen, Fine

' &

Verfahren warﬂsn als geringgrad?
Eimwiwkumx auf die organcleptleshe Besohaffenhelt
konnts nicht fesptgestellt werden,

Die crgancleptinshe Prifung wurde t8glich wiedesrholte
Insgesant wurden 850 Wilrstohen nach dem System Uber
priifte Dle gafindansn Werts wurden ihrer Viawzaul
wagen Ja Unbavsuchungsgruppe zu Mittelwerten zusam=
mangsstellt wad sind in Anlags 10 aufgezeigt,

Bel der Lagsrtsmperatur von + 15°C wurds bei nach
dem %radlitionellen Verfahren hergastsllten Wilrstchen
NANS=

innerhalb von 48 Stunden lLagerzeit keine nen
werte Anderung der Qualit¥t festgestellt. Bel den
nach dex neusn Verfahren hergestellten Wilrstchen
wurde nach 48 Stunden sin geringsr Qualitétsabfall
vergelchnet. Nach 72 stindiger Lagerung zeigten dle
Wirstchen Btockflecke und sbuerlliche bzw, saure
Geschmacksabwelchungen, wodurch die Wiretchen in
Lhrer Genultauglichkelt herabgesetzt wurden, Die

nach dem traditionellen Verfahren hergestellten Wirst-

chen wiesen nach 72 Stunden starke Auvstrocknungsere
saheimamzan und eine starks nachgeduvnkelte Oberfléche
auf, Der Geschmack war lelcht siuerlich, dis Genul=
fﬁhﬂgkaiu Jedoch noch nicht aufgehoben,

Bel Lagertemperaturen von + 3@0 bis + 4°C:

Zwischen den Wirstchen, die im elektrischsen Gartunnel
und densen, dis traditionell bearbeitet wurden, lEB%Y
sioch eine Differenz von 2 bis 4 Punkten zu Gunsten
des kontinuierlichen Verfahrens feststellen, Dies

ist darauf gurlickzufiihren, daf die im traditionsellen
Verfahren hergestellten Wirstchenr durch dunklere
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CBOIIKA

BHy nmpomeMOHOTPHPOBAH MeTOX HeHNDepPHBHOI'O NOT 09—
HOT'0 Iporecca onmrmMaNbHORX BHpadorxM xondac BMeCTO
OOHYHO NPAMEHAEMOro O CHEX NOp NPOHSBONCTBEHHOI'O
cmocoda, A TepMEUECKOR 06padOTRY ¥ IOT peC T oS
Npr 9roM H3IydaTeJW HeBHINMHX MHEPpAKDACHHX Jy4ei,
Kormuenwe NpOBONETCA IyTeM 3SJGKTDOCTATAYECKOrO
criocoba xomenmy, OGpascBamMe ROMTHILHOTO JHMA
HAXONMTCA BHe NHMOBHX SOH; ' OHO MOXeT GHTEH HATpAB-
JIEHO ¥ DeryJMpOBAHO B COOTBETCTBHE ¢ TeXHNYECHMMH
JOJNOBYAME KOIMeHus nponykra, OdpadoranHuil B
JCTSHOBKe INPONYKT MO OPTaHoje IMWIecKolf oreHRe
mMeeT GoJee BHCOKWe NOKASATEJNWM YeM ToBap, o0pa—
GoTaHEH} 10 OCHUHOMy cmnocoly, Ha romeunom mpo-
IyETe CymeCTBeHHHX MEKDOCHOJOT'MISCKNX OTHJIOHE-
mwif He yCTaHOBJIeHO, Pacxon SHeprmm, INpmmeRAeMad
padoyas CHN2 M B CBASH ¢ TeM SapliarTa — B DAC—
yeTe Ha I TOHHY IOTOBOTO IPOIYKT& — IO HOBOMY
MeTONy 3HAUMTEJNHHO HNMXe UeM NpX OCHYHOH BHpa—
dorre,
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ShempeL.

Z% mb haef Sh@ﬁed, in which manner the hitherto tradi-
€lonsl sausage processing for hot dogs can be arrangsd
%0 wd optimum ocontinuous method of operations. For the
therpal t»eatments infrared heat radiators are installeft.
Smoke afdmission results from using the electrostatical
gmoke process, The generation of smoke is situated out-
gide the smoke zones and ocan be controlled and regulated
&acooriing to the smoke-technical reguirements of the pro-
Guot. In opganoclepsic tests the product treated in the
unit has besn. eatimated higher than the produest treatsd
with the traditional process. At the finished product
deviations in microblological regard have not been dis-—
govered, The energy consumption, the required operators,
and oith this the earnings - referred to 1 ton of the
finiabal produce - are signifiocantly lower with the new
@5%hod ¢kan with the previously usual processing.

§n.¢

En zésumd

La descripfton du prook¥s continuelement de fabrication

des saucisses ¥{'ail Wiener demontre bien la possibilité

du remplacement des technologies traditionnele par de
méthode eminemment moderne et ceconomique., Pour les traite-
wents calorique on y emplois des radiateurs infrarouge,
Pour la funmage la fumée sera ioniser dans une cage elsotro-
gtatique et les saucisses depasse entre electrodes chargé
d'une tension electrique d'environ 40 kV, L'apparail
funmigdne est installer Al'extérieure du funmoir; 1l'inten-
sité de la fumée fut régler selon lez besoins. La qualité
des sauclisses éprouver orgunoleptique surpasse celle pro-
duit en maniere traditiomele. Les analyses biclogique

ne s'éoarte pas aux resultates normale, La demand d'énergie
et de main d'oeuvre, c'est A dire des frais d'usinage per
mille kg produilt finl sont moindre que d'aprés la methods
traditionnele,
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Anlage 3
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