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1.abra.

DSI -k kulonbozd burkoloanyagok-
ra 15°C -on.
1. o Termeszetes lobél
2. X Cutisin mubél
3. + Magyar mibél
. 8 Faser mubel




(%)
260 -

240 -
220 -
200 -

180 -
160 -
#40 -
120 -
100 -
80 -
60 |
40 -
20 -

-

2.abra.

Paszta DS/ 15 °C-on

(sertéshus, W, = 100% , zsir: 315 %)

$0 szaraz sulyra: 6,16 %
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3.abra. c.
Kilonbazo burkoloanyagok nedvességesere tényezol.
(&g, $0 sziraz sulyra venatkoztatva)

1. o Termeszates lobel v,=05mfs, Gey=42% «=90°
2. x  Mogyar mibel ¥, =05 mfs,65,=98% %X=30°
3. o Cutisin muonyaghél v)-08mfs,6.=65% «=15°
4 + Faser - ¥ =05 mfs,E5~56% «=20°
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4.abra.
Hilonbozo burkoloanyagok foliileti zsugoroddsi gorbei.
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5. abma.

e

Kilonbozo pasztak terhelési diag-

rammjati
(1-2 : serteshusbal,

% - /0,350/0 6512 6:0%
zsir:324%)

(3-4: marhahisbol W, = 875 %, 6y~ 5,7%

Zsir 347::)
/

v {— ° W=66%
/ £ 22—+ W=402%
/ g 3— & W=76%
2 / 4— 0 W=169%
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Behandlung von Salamiarten
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Maschinenbaukunde

der Ware werden von

Die &dusseren und

der Durchfithrungsweise des
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Virhfllfl’ll%}}f’: konnen durch eine planmissig

Zielt werden,

Der Trocknungsprozess kann nach der Art

inneren Wasserverteilung in ‘vier Periodcen aufgeteilt werden, Bel den

einzelnen Perioden sind die vom Briat und von der Hiille

fﬂnﬁﬂ%odin?unx?n, ferner die von der Konsistenz

il :
N =¥ + 3 M ~AA1IN o1 - 1 hae e ht1 o
Ges] unkten b srenzbedungungen zu berilicksichtigen,
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Zur Ausarbeitung des Programmentwurfes der 35 man

Trocknungscharakteristika des Stoffes kennen, Das Feuchtigkeits=
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ichgewicht wird von der Hiille bestimmt, Die Desorptionsisothermen
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mancher Hiillen werden von der wihrend der Trocknung der Hiille auftretendsn

A

Anderung Jes Kochsalzgehaltes bee

ben einen kollid-kapillaren Charakter.
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Dis TFeuchtigkeitswanderung in der Hiille erfolgt
wdhrend einer bedeutenden Periode der Trocknung in Form von
Dampfdiffusion, Die Feuchtigkeitswanderungsfaktoren der aus

Rindfleisch hergestellten Fillmassen sind 2-3mal héher, als

Feuchtigkeitsaustausches der Hiille

erhdhen sich mit der Herabsetzung der Feuchtigkeit, bzw, mit
der Erhthung der Luftgeschwindigkeit,

o

Das Schrumpfen der Hiille wird mit.dem Fortschreiten

der Trocknung stiarker, Das Schrumpfen der Piillmasse ist von
der dritten Mriode der Trocknung beginnend linear,

Die Festigkeit der Flillmassoc erhdht sich mit der

3]

Verminderung des Wassergehaltes, Die Pestigkeit der aus Rind-
tillmasse ist etwa zweimal hoher als
’

T

die der aus Schweinefleisch verfertigten Fiillmasse,

Zur Durchfiihrung des Programms sind Klimaanlagen
unerldsslich, Die hdchstentwickelte und wirtschaftlichste

Art der Steuerung ist die Automatisierung des Programmes,
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Tabelle VI Rohwurstw
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Bemerkungen

y ‘ 6 T M Pl A
‘ 1 Tag Kontr. 9,5 x 1 "‘8 2,6 6,0 2 3 3 Rand grau
| P 162 4,0 x 10g 2s% 630 '3 3.3
P 192 8,5 x 10g 2,4 6,0 3 3
‘ A ﬂ 2 ¢ w 1 ,") = a¥e c? Q 2 f
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