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Die grunds#tzlichen Bedingungen, welche technologisch und organisa-
torisch Gel#ufigkeitsproduktion bestimmen sind vor allem die massen=

ie
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p s
und fortdauernde Produktion, die Arbeitseinteilung und

Abh¥ingigkeit der Arbeitsst#tten von einander,

ist die Gleichzeitigkeit der technolo=
n

>

ischen Operationen mit den Produktionsphasen im ganzen Hextellungs-
g P !

Die einzelnen Verrichtungen im Rahmen der technologischen Operatio-
at

nen, bezw. die ganze Operation im Rahmen der einzelnen Produktions-

2

phasen, k¥nnen mit der Hand, oder mit der Maschine, mit Apparaten
oder Mechanismen durchgef@#hrt werden, Diese Ein richvu;gan verbrau=-
chen Energie. Die Verbrauchsmenge an Energie gibt jedoch keinen obje-
ktiven Einblick auf der Technisierungsgrad der Produktion, weil:
a) die Energie kann un¥konomisch verbraucht werden,
b) manche technologischen Operationen verlangen #berhaupt keinen
Stromverbrauch,
¢) der Aufstieg der technischen Ausf#hrung von einzelnen technolo-
gischen Operationen brauche nicht derselbe sein, wie z.B. die
Steigerung der Verbrauchsmenge an Strom,
d) der Fortschritt der Technik beruht auch z,B. auf der AbkHrzung
der inneren Transportwege das zur Energie ersparnis f#thren kann,
Wesentlichere Kriterien zur Bezeichnung der Technisierung sind dem=
nach die Art der gebrauchten mechanischen Einrichtungen und die An-
zahl und Charakter der mechanischen Operationen im ganzen Produktions-
Der H8hepunkt der technischen Produktion ist eine vollkommene Automa-
tisierung des ganzen Erzeugungsvorganges. In diesem Falle beschriinkt
sich die Aufgabe des Menschen nur zur Feststellung und Pr#ifung von

‘hrung des Arbeitsschablons nach welchem der Automat die in vor-
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geschriebenen Reihenfolge technologische Vorgiinge durchftthrt. Die

chen Beweise 'des

fode

oben erwihnte Analyse beweisst, dass die eigentl
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shnisierungsgrades von Herstellungsprozesses sind:
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die Gel¥#ufigkeit der Produktion,
2., die Anzahl und Art der Operationen die im ganzen Vorgang mecha=
nisch ausgef#thrt sind,

as Nivean der technischen Ausf#thrung der einzelnen technolo=-
g

W
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gischen Operationen,

Der gegenwlirtige Entwicklungsstand der Produktion technik erlaubt

die Feststellung, dass die Aufgaben der Mod%rrisierung von Herstel-

iungsprozesse in der Fleischindustrie folgende sind:

a) die eigentliche Gasta tung der r#umlichen Einteilung und :Ver- |
gr¥sserung der Produktivit¥t von ProduktionsflMche und technie- i
scher Ausr#istung,

b) die allerm¥glichste Kéi: rzung und rationelle Planierung der inne-
ren Transportwege zwischen den Produktionsphasen und technolo-
gischen operationen,

¢) die Mechanisierung m¥glichst aller technologischen Operationen |
und auch des inneren Transportes,

Diese Aufgaben werden mit Hilfe wverschiedener Investitionen und

§berholungen durchgef#fhrt, Dem Entschluss #ber den Bereich und die

Richtung dieser Handlung muss eine Analyse der technischen Lage in

Herstellungsart vorangehen, Dieser Analyse unterliegen s#imtliche

technologische Operationen, die den Herstellungsprozess bilden,

Die im Rahmen einer Anfangsanalyse vorkommende Abweichungen in der

technischen Ausf#hrung der einzelnen Operationen werden im Ver- “.

h#ltniss zum Nivean der Technik aller Produktions sphasen auf die Rich- |
tung wvon Anlage bezw, Ausbesserungen hinwaisen. ﬁber den Wirkungse
krels dieser Handlung in Bezug auf die einzelnen Operationen werden
die technischen M¥gliechkeiten und 8konomisechen Effekte entscheiden;
Die Analyse der Technisierung der Produktion soll ausserdem auch

die M¥glichkeit einer Erweiterung der Verarbeitungsm¥glichkeiten auf=

weisen,

]

Diese MBglichkeiten werden sich aus der Gegen#lberstellung der Kapa-

zit¥t mit dem Bereich der Techni sierung der einzelnen technologi=-
schen Operationen ergeben,

Die analytische Bezeichnung des Technisierungsgrades von Herstel=

=

m¥ssigkeitsn, Daraus ergibt sich zweifellos, dass eine Analvse der

o

ki




i3,

Herstellungsprozesse hinsichtlich einer objektiven Feststellung
von Technisierungsgrades aller technologischen Operationen und

Produktionsphasen unbedingt n¥tig ist.

Die Beurteilung der bislang angewandten Methoden bei der Bezeich-
nung von Technisierung der Produktion in der Fleischindustrie

Die durchgef#lhrte Analyse der gebr#uchlichen Massst¥be, welche die

Modernisierung bezw., Mechanisierung der Fleischindustrie bezeich-

nen, erwies eine geringe Brauchbarkeit zur Bezeichnung des Techni=-

sierungsgrades der technologischen Vorg#nge, Die sehr geringe An-
passung dieser Methoden beruht auf:

a) geringer m¥glichkeit der analytischen Unterscheidung des Teche
nisierungsgrades der technologischen Operationen und Produktions-
phasen, die den Erzeugungsprozess bilden,

b) dem Mangel ausreichender objektiver Feststellungen da eigen=-
tlich nur die M¥glichkeit subjektiver Vergleiche besteht,

c) dem Mangel an Bezeichnung des H¥hepunktes von Technisierung der

~ einzelnen Operationen, der Produktionsphasen und ganzen Prozesse,
was eine objektive Beurteilung des aktuellen Standes im Hinblieck
auf die Entwicklungsm¥glichkeit der Technisierungsh8hepunkte
verhindert,

II. Die Methode der zahlenmdssigen Bezeichnung des Technisierungsgrades

der Produktion

11,1,

(L

Die Arbeitsthese

In der augenblicklich ungehemmter Entwicklung des Technisierungse
fortschrittes und damit zusammenh#ngenden Verarbeitungsprozesse der
Rohstoffe sei es in der in- oder ausl#ndischen Fleischindustrie,
ergibt sich die Notwendigkeit einer objektiven Bezeichnung wvon Tech-
nisierung der Herstellung und zwar in einer Weise die die Méngel
der oben angef#thrten Methoden ausscheiden,

Der Versuch einer objektiven Bezeichnung von Technisierungsgrades
der Herstellungsprozesse in der Fleischindustrie kann in einem lo-
gisch zusammenh#ngenden Zahlensystem aufgestellt werden,

Die Aufgabe der angefflhrtien Zahlenmethode sei:

a) die Objektivit¥t von Determinante der Technisierung,

b) die Feststellung des h¥chsten Bereiches der Technisierung tech-

nologischer Operationen, Phasen und Produktionsprozesse,

-
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c) die analytische Feststellung der Klassifikation der Technisie=-

rungsfortschritte einzelner technologischer Operationen,

d) die Feststellung von Art und Weise der Technisierung steigender
analytischer Einheit, also nicht nur der technologischen Ope=-
fationen, sondern auch der Produktionsphasen, Produktionspro-
zesse, ganzes Betriebes und der Fleischindustrie selbst,

Die zahlenm¥ssige Zusammenfassung der beschriebenen Probleme, er-

m¥glicht eine Berechnung der Determinante von charakterischen

Elementengruppen, die einer Beurteilung unterliegen, Dies hat eine

besondere Bedeutung f#ir eine Gesamtbeurteilung der differenten Ele-

mente,

Die einheitlichen analytischen Verbindungen j

Die zahlenmMssige Bezeichnung des Technisierungsgrades der Pro-

duktion st#ltzt sich auf analytischer Bezeichnung der Komponente

Elemente,

Das Einzelelement der Berechnung bildet die Ausf#hrungstechnik der

einzelnen technologischen Operationen aber nicht nur der R¥ume

und Einrichtungen die sich im Betriebe befinden,

Eine dergleiche Erfassung dieser Probleme ergibt sich aus:

a) der Notwendigkeit einer Untersuchung der konkret angewandten
Produktionstechnik,

b) der unbedingten Ausn#ltzung derselben R#ume und Einrichtungen
zur Herstellung der verschiedener Produkte, |

Als Endergebnis der angeftihrten Behauptungen muss der Technisierungs”

grad der Produktion stufenweise beruhend auf der Beurteilung der “
Ergebnisse von untergeordneten Elementengruppen festgestellt werden
und zwars
Beurteilte analytische Ein- Bestandteil der beurteilten
heit (Etappe der Beurteilung) analytischen Einheit
a) technologische Operation : technologische Funktionse
gruppe der Arbeitsst¥tte
b) Produktionsphase technologische Operation
¢) Produktionsprozess Produktionsphase
d) Fle;schereibetriebi Produktionsprozess
e) Industrie Fleischereibetrieb,

Das einheitliche Grundelement der zahlenm¥ssigen Beurteilung bilde?
also jedesmal sowieso die technologische Operation, welche in

Funktionsgruppen der Bearbeitung im technologischen Sinne systema-

-6 -




81,3,

$3Y

tisiert ist und dem Gesichtspunkt der Anzahl von Arbeitsstditten aus-
ser Acht liisst, '

Klassifikationstabellen

Die Grundlage zur Beurteilung von Technisierung analisierten Ein-
heiten sind Klassifikationstabellen, Diese Tabellen werden f#r alle
technologischen Operationen, die in dem Bereich jedes Herstellungs-
prozesses eingehen, bearbeitet, Die Klassifikationsgabelilen . umfas-
sen sdémtlich@bekannte Methoden deér Durchf¥thrung technologiseher Ope-
rationen von der Austlbung mit gr¥sstem Einsatz menschlicher Arbeits-
kralt beginnend bis zZur weitgehenster Mechanisierung bezw; Automa-
tisierung fortf#hrend,

Als Grundlage zu dieser Beurteilung dienen fachmMssige Beschreibun-
gen§ der angewandten Technik, der neuen Errungenschaften im In- und
Ausland, der Ergebnisse der wissenschaftlichen Untersuchungen; Be-
schreibungen der Patente u, dergl.

Bei der Klassifizierung der technologischen Operationen berficksich-
tigt man die Steigerung ihrer Ausf#thrung, bezugnehmend auf die immer
gr¥ssere Anteilnalsx der Technik,

Der verschiedenenartige Stand der Technik und der technologischen
Effekte erm¥glicht bei der Ausf#thrung verschiedener Fuinktionsgruppen
die den Begriff ,Operation" bilden; eine Errichtung von Abteilungen
im Rahmen jeder Operation und gestattet jede von ihnen mit einer
festbestimmter Zahl (Ziffer) zu vergHten.

Die Anzahl der klassifizierten Abteilungen h#ngt von der Verschie-
denenheit der Technik und der Ausf#thrung der technologischen Ope-
ration-ab, Die huss fr den ganzen Produktionsprozess dieselbe ein
und m¥glisehst die h¥chste Anzahl von Operationen umfassen,

Die Rechim#ssigkeit der Beurteilung von Gesamtproduktion verlangt
auch, dass man den inneren Transport als Operation anerkennt, Seine
Klassifikation beruht auf der Beurteilung der Transportl#nge und
Mechanisierungsstufe, :
abereinstimmend mit den obenangef#thrten Voraussetzungen bestimmt man
also s8mtliche Operationen durch st#ndige Zahlenwerte im Bereich wvon
1 - K, wobei der K den Wert einer Anzahl von Abteilungen bedeutet,
welche f#lr alle Operationen gleich ist. Die Operationen bei denen
die Anzahl der Kwalifikationsabteile kleiner als K ist; m¥ssen auch
in der angenommenden Skale bewehrtet werden, Die durchgeffthrten Ver-
suchsberechnungen weisen auf die zweckm¥ssigkeit der Anwendung in der

- aa
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Fleischindustrie der Werte von 1 € K = 10, d,h, 10 Klassifikations-

abteile f#r s8mtliche technologischen Operationen; die den Verar-

beitungsprozess der Rohprodukte bilden,

Die Symbolik von Bedeutungsbereich

In der dargestellten Zahlenmethode haben wir folgende Bezeichnun- |
gen angewandts ‘
K - Anzahl der Abteile von Technisierungsgrade in der Klassifi=-

kationstabelle;

t - vereinbarte Zahlenwert des Technisierungsgrades von Operatio-
nen, welche den Herstellungsprozess bilden,

t4 = mittel Zahlenwert des Technisierungsgrades einer Herstellungs- |
phase, ’

to> = mittel Zahlenwert des Technisierungsgrades von Herstellungs- ‘.
prozess der untersuchten Produktionsart,

t3 - mittel Zahlenwert des Technisierungsgrades von untersuchten
Herstellungsprozesses erglnzt durch die Produktionsmenge in
den einzelnen Herstellungsphasen,

t, - mittel Zahlenwert des Technisierungsgrades eines Betriebes, ‘

t5 - mittel Zahlenwert des Technisierungsgrades der untersuchten

Industrie,

- mittel Zahlenwert des Technisierungsgrades von Operationen

_ im Bereiche der Industrie,

t? -~ mittel Zahlenwert des Technisierungsgrades von vergleichbaren
Produktionsphasen im Bereich der Industrie,

tg = mittel Zahlenwert des Technisierungsgrades von vergleichbaren “

Herstellungsprozesse - im Bereieche der Industrie,

p = Arbeitsaufwand der Operation, |
ngy = Anzahl der Operationen, die eine Herstellungsphase bilden, ,
n, - Anzahl der Phasen im Herstellungsprozess,
n; - Anzahl der Prozesse (Arten und Herstellung) im Betriebe, ‘
n, = Anzahl der untersuchten Betriebe, !
W, = Menge der Rohstoffe und Halbfabrikate die technologisch in
einzelnernen Herstellungsphasen werarbeitet werden,
wp = zahlenmMssige Determinante der Wichtigkeitsstuffe der Pro-
duktion auf Grund der im pkt; I, 5, 5 erwSfhnten Bestimmungen,

i - der Quatient des Technisierungsgrades und des Arbeitsaufwan—

des der gegebenen Operation,
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Berechnung der Determinanten des Technisierungsgrades der Pro-
duktion . (des Erzeugungsprozesses)

Theoretische Grundlagen der Berechnungen

Die Feststellung des Technisierungsgrades den technologischen
Operationen; einzelnen Herstellungsphasen, Produktionsprozesse,
einzelnen Werke und ganzer fleischverarbeitenden Industrie beruht
auf Berechnung der bez#iglichen Klassifikationsmittelwerte fHr tech-
nologische Operationen,

Laut getroffene Voraussetzungen, die Mittelwerte aller Technisie-
rungsdeterminanten werden sich im Bereich von 1 ¢ t > K befinden,
Weil die Zeitdauer der einzelnen technologischen Verglinge, die zu-
sammen eine technologische Operation billden, jedoch vérschieden
gross und dabei vom Technisierungsgrad abhlingig ist; muss beim Er-—
rechnen der Determinanten ein den Arbeitsaufwand betreffender Aus-
gleich, berticksichtigt werden, Die Annahme einer Gleichwertung des
Arbeitsaufwandes zum Errechnen des Technisierungsgrades, wird nicht
mit Hilfe von Arbeitslohnkosten begrtindet, sondern mit der Ferti-
gungsges chwindigkeit und den hierbei bédingten technologischern, sa-
nit8r-hygienischen, wirtschaftlichen u.s.v. Folgerungen im Er-
zeugungsprozess, Die theoretischen Erwlgungen #iber den Zusammen-
hang zwischen Technisierungsgrad und dém Arbeitsaufwand der ein-
zelnen Operationen, weisen auf eine Bindung im Rahmen einer Hiper-
belfunktion, Sogar beim grossten Technisierungsgrad wird n¥mlich
der gegebene Arbeitsgang eine wenn auch sehr kurze Zeilt#Hnge

dauern (p.> 0). Anderseits wird ein Arbeitsgang mit dem gr¥ssten
Zeit- und Menschenkraftaufwand immer mit einem gewissen Anteil der
Mechanisierung durchgef#hrt (t > 0), Die theoretisch begr#indete
Anwendungszust#ndigkeit der Hiperbelfunktion zum Errechnen der Wer-
te t und p ist jedoch in Wirklichkeit begrenzt, Die Motivation die-
ser Begrenzung folgt aus dem Bed#irfnis der normativen Knderung der
Fertigungszeit, die fir den gegebenen Arbeitsgang bestimmt worden
ist, im Bezug auf den ortszust¥ndigen Technisierungsfortschritt;
Der Schwierigkeit halber wird der Arbeitsaufwand der einzelnen
technologischen Arbeitsg¥inge in der Regel ohne R#cksicht auf die
8rtlichen Schwankungen in der Verwirklichung des technischen Fort-
schritts in den einzelnen Betrieben der Fleischverarbeitungsindustrie

genormt, Aus diesem Grund muss die Funktion




durch eine Funktion der Gestalt i’ = £ (t.p) ersdtzt warden, denn
bei (p = p)—0, {'= 1, ’

Fir den Technisierufigsstand des gegebenen Arbeitsganges bezw, der

gegebenen Operation- unter Berdicksichtigung seiner Zeitdauer wird
also die stgtistisch gesicherté Differenz zwischen i’ und 1  re-
pr!sentativ;

Der Technisierungsgrad irgendeiner Operation, Herstellungsphase
oder des ganzen Herstellungsprozesses, kann also mit Hilfe wvon zweil
Wertgréssen bestimmt werden: dem arithmetischen Mittelwert der De-=
terminanten von Technisierufigsgrades der analytischen Einheit nie-
derer Reihe, oder mit Hilfe eines Mittelwertes; der mit R¥icksicht
auf die Gr¥sse des Arbeitsaufwandes berechnet wurde, F#ir die obje-
ktive Darstellung des gegenwl#irtigen Zustandes sind nat@lrlich die
beiden Mittelwerte von gleicher G#ltigkeit, vorausgesetzt, dass eine
statistisch gesicherte Differenz zZwischen diesen Mittelwerten nicht

aufzuweisen ist,

I1,5.2. Technologisehe Operationen

Das Feststellen des Technisierungsgrades einzelner technologischen
Operationen beruht auf ihrer Qualifizierung zum .zusténdigen Abteil
einer Qualifikationstabelle, Der wvereinbarte Zahlenweft des Techni-
sierungsgrades ft) einer techrologischen Operation enthalt sich da-
bei im Bereich ven 1 < t > K, Dieser Zahlenwert kann keine ganze
Zahl ergeben in dem Falle, wenn die Stufenzahl ven Differenzierung
des Technikstandes der gegebenen technologischen Opération kleiner
ist; als die Anzahl der Bewertungsabteil. die f#ir die ganze Unter=-
suchung festgestellt wurden, Von der richtigen Feststellung des
Wertes t f#r die einzelnen technologisehen Operationen (also fir
den grunds#tzlichen analytischen Element der Auswertung) h¥ngen
selbstversté#ndlich die Ergebnisse der ganzen Untersuchung ab.

Die Gegenflberstellung des Technisierungsgrades (t) derselben Ope-
rationen verschisdener Betriebe der Fleischverarbeifungsindustrie,
ist fr die Feststellung der Zielrichtung des Technisschen Feort-
schritts von gresser Baﬁamﬁu&g; Statistisch gesicherte Abwéichun-

; , L
gen von diesen Mittelwsrten (tG = 5= ) binnen der ganzen zu&
2» .

stdndigen Indusirie deuten n#mlich auf die aufwandbed#rftigende
Stelle und zeigen den Betrisb an, der in der betrachténden techno-

logischen Operation als vorbildlich anzusehen ist,

- 10 -
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I1,5,3. Die Herstellungsphasen

' Der Technisierungsstand einer Herstellungsphase wird von einem
unter Gewicht des zahlenmMssigen Determinanten des Technisierungs-
grades der einzelnen technologischen Operationen Qdie die unter-
suchte Herstellungsphase bilden) bezogenen arithmetischen Mittel-
wert dargestellt, :
In diesem Sinne unter Ber#icksichtigung des Arbeitsaufwandes der
einzelnen Operationen wird der Technisierungsgrad der gegebenen

Herstellungsphase aus der Formel:

T =Z-:-.Lt—’£)— errechnet,
1 P

I1.5.4, Der Herstellungsprozess

.. Der ganze Herstellungsprozess setzt sich aus einzelnen Herstel-
lungsphasen zusammen, Die zahlenm¥ssige Ausvertung des Technisie=-
rungsgrades des Herstellungsprozesses beruht auf der Berechnung
des Mittelwertes von Technisierungsgrades der einzelnen Herstel-
lungsphasen, mit Hilfe der Formel:

o e
tz = -
X n
2

In einem Fall, wenn infolge der technologischen Vorglnge in den

einzelnen Herstellungsphasen bedeutend verschiedene Mengen der
Rohstoffe oder Halbfabrikate verarbeitet werden, werden diese

Gr¥ssen bei der Berechnung des beschriebenen Mittelwertes wie folgt

berticksichtigt:
ZI(E'] ¥ wq)

" % AL

Die soeben vorgef#thrte Gleichung ber#icksichtigt das augenschein-
L

liche Vorkommnis einer Anderung der Rohstoffmenge infolge der
technologischen Verarbeitung wihrend der einzelnen Herstellungs-
phasen, die zusammen genommen den ganzen untersuchten Herstelltings-

prozess bilden,

I1,5,5, Der Produktionsbetrieb

Jeder Betrieb stellt des 8fteren zugleich mehrere Erzeugnisse bezw,
Halberzeugnisse her,

Die Herstellungsgr¥8sse und die Bedeutung der einzelnen angefertig-
ten Waren f#ir die allgemeine wirtschkaftliche T#tigkeit des Pro-

duktionsbetriebes kann sehr unterschiedlich erscheinen, Die Begut-

achtung des Technisierungsgrades von Herstellungsprozesse im Be-
A




reiche des ganzen Betriebes muss also unter Berflicksichtigung des

Mittelwertes des Technisierungsgrades der einzelnen Produktions-
artikel (;B) und dem Herstellungsanteil der einzelnen Warensorti=
mente auf die allgemeine wirtschaftliche THtigkeit des ganzen Be=
triebes, vorgenommen werden,
Die Determinanten der einzelnen Produktionsartikel f#r die ganze
Produktion, k¥nnen mit Hilfe von folgenden Gr¥ssen dargestellt
werden:
a) die betriebstechnische Leistungsf#higkeiten, (KapazitHt)
b) die Gr¥sse des Produktionsumfanges (Anzahl der s¥mtlichen Pro-
duktionssorten),
c) der Wert der hergestellten Ware,
d) simtliche Betriebskosten, im Bezug auf die geplante bezw, her-
gestellte Ware; in den einzelnen Arbeitsgiéingen.
Die Annahme der vorgefflhrten Determinanten f#ir eine komplexe Be-
wertung des Technisierungsgrades des Produktionsbetriebes erwligt
jedoch Zweifel, weil:
zu a) die Leistungsf#higkeit kann aus verschiedenen Gr#nden nicht
voll ausgenutzt werden,
zu b) die einzelnen Produktionsartikel sind im Bezug auf . ben¥tigte
~ technische Fertigungsausrtlstung, Betriebskosten = Aufwand
UeSe.W, nicht gleichbedeutend,
zu ¢) der Wert der Produktion h#ngt von den Einzelpreisen der ge-
gebenen Artikel, ab. Die Einzelpreise weisen aber nicht sel-
ten nur geringe Abh#ngigkeit von der Gr#¥sse und Art der tech-
nologischen Vorglnge, die wHhrend des Herstellungsprozesses
geleistet werden;
zu d) G@rossen Einfluss auf die Herstellungskosten haben die - vor-
wiegend von der Verarbeitungsvorgiingen im Produktionsbetrieb
unabhéingigen - Anschaffungskosten der n¥tigen Rohstoffe,
W8hrend der einleitenden Analyse wurde festgestellt, dass die um
die Rohstoffkosten verminderten und im Bezug auf die Produktions-
gr¥sse umgerechneten Einzelkosten, als die scheinbar objektivsten -
obgleich diskutablen - Determinanten (W,) anzusehen sind.
Die Produktionsgr¥sse ist aber dabei von der f#r die einzelnen Arti-
kel festgestellten Leistungsf¥higkeit des untersuchten Betriebes

abzuleiten und das Ganze nach der Formel:
DACER
TR

s K,

by

zu errechnen,

lf!
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I1'.5.6. Die ganze Industrie bezw. eine Gruppe der Produktionsbetriebe

Zur Auswertung des Technisierungsgrades der ganzen Industrie bezw.
einer Gruppe der Produktionsbetriebe, berechnen wir den Mittel-
wert des Technisierungsgrades der einzelnen Produktionsbetriebe
mit Hilfe der Formel: i
:S t,
1. =
5
22y

Der Mittelwert zeigt den Stand der Technik der ganzen zusténdi-

gen Industrie an, im Verh#ltnis zu dem Wert K; der den gr¥ssten
erreichbaren Bereich der Technisierung der einzelnen technologi-
schen Operationen darstellt,

Unabhléingig davon wird eine Methode ben¥tigt, die das Errechnen
der durchschnittlich gleichwertigen Mittelwerte der techndlogi-
schen Operationen, der Herstellungsphasen und der Produktions-
prozesse im Bereich der ganzen Indusirie, erm¥glichen, Diese Mit-
telwerte werden ben¥tigt, um die Abweichnungen der einzelnen Be-
triebe von dem Landésmittelwert feststellen zu k¥nnen, Die Ana-
lyse der Abweichungen wird die Bed#irfnisse und die Zielrichtung
der Technisierungssteigerung andeuten.

FHir die Auswertung der untersuchten -Ereignisse im Bereich der
ganzen Industrie bezw, einer Gruppe der Betriebe, sind Mittel=-
werte zu errechnen und die statistische Bedeutung der Unterschie=-
de f#r den angenommenen Vertrawessstand zu untersuchen, Das Be-

rechnen der mittleren Determinanten erfolgt mit Hilfe der Formeln:
g, Der Technisierungsgrad der vergleichbaren technologischen
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Operationen:

b. Der Techrisierungsgrad der vergleichbaren Herstellungs-

A5

t, = —
s 4%

phasen:

¢. Der Technisierungsgrad der vergleichbaren Herstellungs—

prozesse:
g
g W
Zn,
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Anwendungstauglichkeit der Methode

Um die Richtigkeit der getroffenen Voraussetzungen f#r die zahlen-
m¥ssige Bewertung deg Technisierungsgrades von Hers stellungsprozes=
8e zu bestMtigen, wurdén in einigen auserw#hlten Fleischverarbei-

tungsbetrieben die Bérechnungen des Herstellungsvorganges eines

ationen haben grosse Unters
ien in allen Herstellungsphasen
iesen °

anteverte der Technisierungs-

hiedenen Betrieben, hat eben=-

I - e 3

Kleinere, aber ebenfalls sta=
LR T g 42 DE ) Hanatall O
wurden zwischen den Herstellungs=

phasen und den ganzen Pro duktionsprozessen der einzelnen Betriebe

wahr genomn;u; Dabei wurde auch f&%lg%st%]lf, dass das zusammenge-
brachte Studiummaterial wirklich eine scheinbar objektivste und

eindringlichere Analyse der Produktionsprozesse durchf#thren l#sst,
als dass mit Hilfe von anderen bekannten Methoden m¥glich wire,

isse der durchfd#thrten Analyse haben eindeutig und #ber-

lich die Operationen, Herstellungsphasen und Produktionsbe-

s

einer Besserung und Steigung des techni-

N

Schlussfolgerun gen

i J

Das Bed#irfnis der objektiven Bezeichnung von Technisierungsgrad

der Produktion, wurde als grunds8tzliches Element einer Analys

®

des Herstellungsprozesses eingehend begr#indet, Die zahlenm#issige

Auswertungsmethode scheint richtig und objektiv zu sein,

Die Grundbedingung fiir die Durchf#thrung einer massgebenden Anal

mit Hilfe der zahlenméssigen Auswertungsmethode, liegt in dem
richtigen Aufbau der Klassifikationstabellen fr die einzelnen tech-

nologischen Operationen,

Es wurde festgestellt, dass den praktischen Bed#irfnissen am besten

eine Bonitierun

0g
fol

2s Technisierungsbereiches des Herstellungspro-

e
zesses in einer Zifferskala wvon 1 bis 10, entspricht,

-

Die Arbeiten an den (lassifikationstabellen h chen das Bedfirfnis der
s

4

technologischen Operationen der Pro-
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duktionstechnik empor.
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S5« Die Aufstellung der Auswertungsstufen und ihrer Bestandteile ergibt
sich aus der Produktionseigenschaft der Fleischverarbeitungsindu-

strie,

6. Flir cine genauere Auswertung des Arbeitswertes in den einzelnen Her=-
stellungsphasen kann sich ein Bedllrfnis der gleichzeitigen Bertick-
sichtigung in den Berechnungen des Arbeitsaufwandes der einzelnén
technologischen Operationen, die zusammen die untersuchte Herstel-

lungsphase bilden, aufweisen.

7¢ Die getroffenen Vorerkennungen weisen auf die Anwendungsm¥glichkeit
die zahlmléissigen Auswertungsmethode zur Beurteilung des Einflusses
des Technisierungsgrades auf den Arbeitsaufwand der Herstellungs-
prozesse, auf die GHte des Produktes, die Betriebskosten der Ein-
richtungen und auf die Richtungsweisung der Investierungen und ﬁber-
holungen im Rahmen der planmiissigen Modernisierung der Produktions-—

betriebe.

ViI. Zusammanfassunhg

Die zielbewusste Modernisationsdurchfhrung der fleischverarbeitenden
Betriebe verlangt eine vorangehende Analyse deg bislang erreichten Stan-
des in der Technisierung von aller Herstellungsprozesse. Fast alle bisher
Angewandte Methoden solcher Analyse geben leider keine erschldpfende M¥glich-
keit einer obiektiven Schilderung des erreichten Zustandes. Aus diesem
Grunde wird in der Auffassung eine zahlenm#ssige Berechnung von Techni-
Sierungsgrad des Herstellungsprozesses vorgelegte. Hierzu ist n¥tig jeden
HeI‘StellungSprozess in Produktionsphasen aufzuteilen, welche wieder als
€ine technologische Einheit, die aus Operationen bestehen, betrachtet
Werden m#lssen, Den Grundelement der Berechnung von Technisierungsgrades
aller Herstellungsprozesse bildet also die technologische Operation. Die
technische Ausfthrungsm¥glichkeit jeder Operation wird mit invoraus ange-
Passten Bonitierung bewHrtet. Der Technisierungsgrad der Produktionspha-
Sen ung Herstellungsprozesse in einem Betriebe sowie der Betriebe selbst
Und der ganzen Industrie wird auf Grund der Mittelwerte der Qualifika-

tionsstuffe von einheitlichen technologischen Operationen berechnet,
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W, Pezacki, Jo Gracsz
Agricultural University -~ Poznan
Department of Meat Technology

EXPRESSION OF THE DEGREE OF PRODUCTION
TECHNIZATION IN MEAT INDUSTRY

§»u mma<zry

In realization of modernization in meat industry
plants, analysis of production processes with regard to
their technization degree is required. Present means of
analysis do not allow for objective expression of tech=
nique level in individual production processes.

This publication presents the method for numeral
expression of production technization degree. Production
process loas divided into technological phazes consisting
of technological operation sels. Technique level of in-
dividual technological operation realization is the basic
element of the research.

Each technological operation is qualified and cha=
racterized by particular numeral value. The degree of
production technization of individual technological pha=
zes, productlon processes, plants or even the whole in-=
dustry is expressed by mean values resulting from quali-
fication of individual technological operationse

Edellinen sivu tyhja
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Kapezpa TexmoXoruu Maca
Bucumef#f Cexrckoxosgicreerroil llkoxu
B [l o3HAaHTZR

ONPEJEJEHUE CTENEHH TEXHU3AIMH
TPOU3BOLCTBA B MACHOA NPOMIILIEHHOCTH

Peapue

OcymecTBIeHNEe MOJEPHH3AUMWM MPEeANPUATHR MaCHO{ npo
MEUJEHHOCTR TpelfyeT aHajJK3a MPOU3BOACTBEHHHX NPOLECCOB
B 006J8CTH CTENeE¥ HUX TEXHHUYECKOro OCHAIEHHA.

[p¥MeHgeMue B HaACTOAWee BpPeMA METOIH AHAaJH3a He pas
pemanT Ha OO0BEKTHUBHOE ONpeielleEHe YPOBHA NpHEMeHAeHo Tex
HUKY Ha OTJEJBHHX 3TaIax NPOUH3BOJACTBEHHOI'O Iponecca.

B mpexaaaraemoffi patoTe OMHCAH METOX WHCJIEHHOI'O Ompe-
neJieHug CTEeNeHH TeXHHUSAIEH INPOH3BOACTBA.

[IpoM3BOACTBEHHHl] mMponecc noApasledeH Ha TeXHOJOI'R
veckus (A3H B COCTAB KOTOPDHX BXOAHT HECKOJABKO TEXHOAOI'H
yeckux omnepauuif. OCHoBHO#f wacThED HCCIENOBAHNA ABIAETCH
YPOBEEE TEXEMKH OCYWECTBIAGHHA OTAEIBHHX TEXHOJOI'HYeCKHX
onepauuft, Kaxjxag oTreAbHafd TEXHOJONHIECKad ONepaludg B3a

KBaJlHPHLUPOBAHHAA H NpPEnCTaBJICHA COOTBETCTBYDI MM QHCHAEH--
HEM 3HaYeHMEeM. (CTeneHp TEXHM3aNUWK NMPOH3BOACTBA B paspese

OTIEeNBPHHX TEeXHOJOIHYeCKHX a3, MpOHU3BOACTBEHHHX npouec
COB, MPEANPHATHE HIM HHAYCTPHH, oNnpeleifeTCa NPH NMOMONM

cpelHEEX 3Hauepuifi, MOJYyUYeHHHX HA OCHOBE 3aKBajH)HUUDORA

H¥g OTUEABHHX TEXHOJAOI'HUECKHX onepauuna
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