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MECH ANIS TERUNG
DER PANSENBEARBEITUNG

Das Ziel der Aufgabe war die Rinderschlachtstrasse von einer Stundenkapazitdt von
30 Sticken mit einer Pansenbearbeitungsstrasse derselben Kapazitdt zu ergénzen. Als Bedin-
gung galt die Entfernung eines unginstigen und gesundheitsschadlichen Milieus und die Er-
héhung der Arbeitsproduktivitdt wenigstens um 100 %.

Die einzelnen neugebrauchten Elemente wurden an Funktionsmodellen geprift und auf
Grundlage dieser Prifungen wurde die ganze Strasse vorgeschlagen. Fir den Vorschlag die-
ser Strasse wurde ein automatischer Transport von einer Maschine in die andere gesichert.
Es wurde auch eine automatische Entleerung des Inhaltes der Vormégen vorgeschlagen. Die
Strasse ist auf beigelegten Schemas dargestellt.

Die Arbeitsfunktion der Strasse ist folgende:

Die Kutteln kommen vom Ort der Schlachtstrasse auf den Tisch, neben welchen sich ein senk-
rechter Aufzug befindet. Die beiden Zweige der Strasse beginnen mit einem Arbeitstisch und
einem senkrechten Aufzug, wobei ein Zweig fiir die Bearbeitung der Pansen, der zweite Zweig
fir die Bearbeitung der Psalter und zugleich der Labmé&gen bestimmt ist.

Auf dem Arbeitstisch (1} entfernt der Arbeiter aus dem Komplett die Talgschicht um den
Magen herum und lockert die Zusammenwachsungen der einzelnen Teile des Kompletts so,
dass diese nur mit ihren Ubergangsteilen verbunden bleiben. Das vorbereitete Komplett der
Vormagen mit dem Magen wird dann von dem Arbeitstisch in einen beweglichen Trog (21] des
senkrechten Aufzuges hineingeschoben.

Das Hineinschieben des Kompletts in den Trog des Aufzuges veranschaulicht die Zeich-
nung. In den grossen Trog wird der Pansen mit dem Netzmagen gelegt, in den kleinen quer-
gelagerten Trog der Psalter, jedoch derart, dass der Ubergangsteil des Psalters zum Pansen
in den Wandausschnitt, der beide Trdge trennt, zu liegen kommt. Beim hineinlegen des Kom-
pletts in den Trog des Aufzuges, muss man dafir sorgen, dass der Labmagen oben auf dem
Komplett zu liegen kommt. Dann schneidet der Arbeiter den Labmagen ab, und legt ihn in die
Maschine (Abb. 20). In dieser Maschine wird der Labmagen zerschnitten und mittels eines
Wasserstrahls gewaschen. Die gewaschenen Labmégen werden in einem umstirzbaren Behal-
ter neben der Maschine gesammelt. Aus diesem Behélter schittet man die Labmé&gen in lan-
geren Intervallen mit der Hand in den Filltrichter des schmalen Troges, der unter dem Boden
des grossen beweglichen Troges des senkrechten Aufzuges (19) befestigt ist. Nach Lagerung
des Kompletts auf den Aufzug, schaltet der Arbeiter mittels Druckknopf den Aufzug ein und
bereitet ein weiteres Komplett vor, wodurch sich der Arbeitsgang wiederholt.

Bevor der bewegliche Trog die Oberlage des Aufzuges (19) erreicht, neigt sich der Trog
durch die Wirkung des oberen, gekrimmten Bahnteiles in der Richtung zum festen Trog (3).
Nach der Neigung des Aufzugstroges um 30° dehnt sich der Ubergangsteil zwischen dem Pan-
sen und Psalter durch sein Gewicht aus, der dann durch ein elektrisch betriebenes Scheiben-
messer durchschnitten wird (22). Nach der Neigung des Aufzugstroges gleiten zuerst die frei
eingeschutteten Labmé&gen aus dem tiefer gelegenen Trog auf die Rutsche (2) und von dort
in den Behdlter (7), welcher an der Seite eines Bruhbottichs (14) untergebracht ist.

Nach dem Zerschneiden des Ubergangteiles des Netzmagens mit dem Psalter rutscht der
Psalter Uber einen Quertrog hinunter und féallt in den Fulltrichter der Psalterschneidmaschi-
ne (18). Der gelockerte Pansen mit dem Netzmagen gleitet dann etwas tiefer in den schief
gelagerten festen Trog (3), wo er samt dem Inhalt wahrend seiner Gleitbewegung durch zwei
rotierende Scheibenmesser, welche die Form eines umgekehrten T haben, zerschnitten wird.
Das erste Messer durchschneidet die obere Wand des Pansens, wahrend das zweite Messer die
vordere und hintere Pansenwand, sowie die Muskulatur des Pansens durchschneidet. Der
Schnitt geschieht senkrecht zum Schnitt des ersten Messers. Die Welle des zweiten Messers
geht also durch den Schnitt des ersten Messers. Die Lenkung des Pansens durch den Schnitt



zur Welle des zweiten Messers geschieht mittels einer Pfeileinrichtung. Nach dem Abrutschen
aus dem festen Trog, wird die Wand des Pansens symmetrisch auf einem Kettenférderer
gehéngt (5), wodurch sie sich flach ausbreitet; der Panseninhalt fallt durch sein eigenes Ge-
wicht in den Fangbehalter (4). Der so flach ausgebreitet Pansen, der auf dem Kettenférderer
hé&ngt, wird durch ihn tGber den Fangbehdlter (4] befdrdert, wo er ordentlich geduscht wird.
Von dem Kettenforderer fallen die Pansen auf den Bandfdrderer (6), wo sie sich hinterein-
ander reihen. Aus diesem Bandfdrderer werden die Pansen in den Intervallen der einzelnen
Operationen automatisch durch Zeitrelais in die Waschmaschine (8] geleitet und dies immer
zu drei Stuck. Nach Freiwerden des Brihbottichs (9) wird der Korb mit dem Inhalt der Wasch-
maschine (8) in den Brihbottich (9) entleert und nach vollkommener Abbrihung werden die
Pansen auf gleiche Art in die Kuttelwaschmaschine ausgestiirzt (10). Nach der Beseitigung
der Schleimhdute von den Pansen, fallen diese in einen Behélter, wo sie abgekuhlt werden.
Dann folgt die Qualitdtskontrolle der Bearbeitung, die ergidnzende Handreinigung und die
Hértung.

Zugleich mit den Pansen werden auch die Psalter auf dem Parallelzweig, der auf den
beiliegenden Zeichnungen veranschaulicht ist, bearbeitet. Nach der Trennung des Psalters von
dem Pansen in der oberen Lage des Aufzuges, fallen die Psalter in die Psalterschneidmaschi-
ne (18).

Eine Pfeilvorrichtung in der Schneidemaschine regelt das Fallen der Psalter, sodass die
Psalter verschiedener Grosse immer in die Mitte der Schneidemaschine fallen. Nachdem die
Psalter auf die Vibrationsmesser gefallen sind, werden sie auf Viertel zerteilt (leichtere Rei-
nigung). Aus der Schneidemaschine fallen die Viertel der Psalter auf die Riickwand des Full-
trichters des Bandforderers (17). In dieser Wand sind Einschnitte, durch welche der gelok-
kerte Inhalt teilweise durchfallt. Aus dem Fdulltrichter werden die Psalterviertel mit dem
tbriggebliebenen Inhalt durch einen Transportgurt in den, an einer Hebelwaage aufgehéngten
Vorratsbhehdélter eingefiihrt (16). Wenn der Inhalt des Behalters das gewiinschte Gewicht er-
reicht, bleibt der Transportgurt (17) von selbst stehen. Erst nach der Ausleerung des Inhaltes
aus dem Vorratsbehdlter (16) in die Waschmaschine (15), erneut sich der Gang des Fdrderers
wieder von selbst. Die Steuerung des Behdlters (16), der Waschmaschine (15), des Brihbot-
tichs (14) und der Waschmaschine (13), wird durch drei Programmrelais TMP 3 automatisch
gelenkt. In der Waschmaschine (15) verlduft das Waschen der Psalter bei gleichzeitiger Ent-
leerung. In dem Brihbottich (14) werden die Psalter gebriitht und zum Schluss werden sie in
der Waschmaschine von den Schleimhéuten befreit (13). Aus der letzten Waschmaschine fal-
len die bearbeiteten Psalter in ein Gefdss mit kaltem Wasser, aus welchem sie ein Arbeiter
abnimmt. Er fihrt noch ein Kontrolle der Bearbeitung, leichte Nachreinigung und die Hértung
durch.

Derselbe Arbeiter schaltet etwa in einstindigen Intervallen die Funktion der Programm-
relais aus. Dadurch bleibt die automatische Steuerung des Endes der Strasse stehen und in
den Arbeitszyklus dieser Strasse reiht sich eine Dosis (beildufig 30 Stick) Labmégen ein. Wah-
rend der Bearbeitung der Labmadgen ist die Ausstiirzung des Inhaltes des Vorratsbehdlters in
den Bruhbottich, die Ausstirzung des Inhaltes aus dem Brihbottich mit den Labmadgen in die
Waschmaschine am Ende der Strasse, sowie die Ausstlirzung der Labmégen aus dieser Wasch-
maschine, durch Druckknoépfe auf dem Schutzkasten gesteuert, in welchem die Programm-
relais eingebaut” sind. Die Hartungszeit der Labmé&gen und ihr Waschen wird von einem Arbei-
ter durch oben angefiihrte Druckknopfe gelenkt. Nach der Ausstiirzung der Labmé&gen aus
der Waschmaschine (13) schaltet der Arbeiter die Funktion der Programmrelais wieder ein
und die automatische Steuerung der Psalterbearbeitung auf der Strasse wird weiter fortge-
setzt. Man rechnet damit, dass der Inhalt der Vormédgen pneumatisch in eine schneckenarti-
ge Vorrichtung transportiert wird, wo er einen Teil des Wassers verliert und der aufgefan-
gene Inhalt als Dinger ausgefahren wird.

Gegenwadrtig wird diese Strasse montiert und man rechnet damit, dass sie noch heuer in
Betrieb gesetzt wird.



SUMMARY

The Mechanization of Treatment of Tripes.

The treatment of tripes is a complex of operations relatively exacting and laborious. At
present time according to accessible sources the complex lines for treatment of tripes for the
people’s nourishment have not been produced.

The designed line includes all operations by the treatment of paunch, reticulum, ruminant
and rennet with the maximum use of mechanization.

The line — in the killing department — opens with a vertical lift which has a tilting
bucket divided into 3 parts — for paunch with reticulum, ruminant and rennet. The ruminant
is separated automatically from the paunch with the reticulum, the rennet must be separed ma-
nually. Further the line is divided into 2 parallel branches. When the lift hoists in the upper
position the paunch with the reticulum falls down into an inclined trough where there are
2 disk knives which cut up paunch with reticulum in 2 parts falling vertically each into other.
So it will be achieved that paunch with reticulum spread out in a flat form and simultane-
ously their content will be removed. Then the showering and thus the removing of impurities
follows. Afterwards by means of a dosing conveyer paunch and reticulum are dosed by
3 pieces into a washing tank and from it they are automatically shifted into a scalding tank
and further into a washing machine for tripes where they are cleaned and the mucous mem-
brane is removed. The whole process is automatized by means of an impulsed computer, relay,
electromagnetic valves and pneumatic rolls. The diagram of this branch of the line is evident
on fig. L

On the further branch ruminants are treated. After the separation of ruminant from
paunch with a disk knife ruminant falls into a special cutter of ruminants where by means
of vibrating knives it is cut into 4 nearly uniform parts. Then ruminants are transferred in
a dosing reservoir which doses ruminants by weight. Ruminants get rid of content in a washer
for tripes; then it proceeds in a scalding vat and at last it puts again in a washer for tripes.
The arrangement of machines on this line is evident on fig. 2

The treatment of rennet-stomachs is carried out partly separately (the longitudinal cutting
up and washing on a special machine); the scalding and the sliming of mucous membrane
is carried out on the branch of the line for the treatment of ruminants. The arrangement of
machines is evident on fig. 3.

The whole arrangement of the line is evident on fig. 4



BblBO bl

MexaHu3auns o6paboTKM >XeNyAKOB KPYMHOT0 poraToro ckota

06pa60TKa XeNnynkKoB KPYMHOro poratoro CKOoTa 4AB/A4€TCA KOMIMJ/IEKCOM onepau,MVl OTHOCUTENIbHO
HeNerknx n Tpygoemkux. B HacTodwee Bpems, MO AOCTYMHbIM /NMTepaTypHbIM [faHHbIM, KOMIMJ/EKCHbIE
NNHNUK Ansa 06pa6OTKVI XEeNnynkKoB KPYMHOro poratoro CkKorta And NMUTaHWA YENOBEKa HE BbINYCKalTCA.

MpoekT NUHUIA AN MexaHU4ecKoil 06paGoTKM >XeNy[KOB KPYMHOro poratoro CkoTa BK/llOYaeT Bce
onepauuun, kacarouwmecs 06paboTKM py6ua, CETKM, NETOWKW M Cbluyra.

NIVHMS HauuHaeTcs C onepauuWy y60Os KPYNHOro poraTtoro CKOTa BepTUKaibHbIM MOLLEMHUKOM,
mocyfa KOTOporo pasfeseHa Ha 3 — vacTu — fns pybua c CeTKOW, ANf NeTOWKW M TpeTbs — Ans
cbluyra. fleTolwka oT py6ua C CEeTKOW OTAenseTcs aBTOMAaTMYecKU, CblUyr Hafo0 OTAEeNWNTbL BpyuHyto. [Janee
NVMHUS fenuTcs Ha 2 BeTBU. locne TOro Kak MOALEMHUK [OCTUTHET BEPXHEro MojoXxeHus py6el c CeTKOiA
nafjaeT Ha HaKMOHHbLIWA Xenob, rae MOMELLEHbl 2 AWCKOBLIX HOXa, KOTOpble paspe3alwdT pyb6el C CeTKOi
Ha 2 N/J0CKOCTWU, MepneHAUKYNspHble ApYr APYry. DTUM [OCTUraeTcs WX PackpbiTWe B MIOCKOCTb W,
0[HOBPEMEHHO, 0CBOGOX/JeHMWE UX OT cofepXumoro. MoTom py6el c ceTKoli noaBepralwT MPOMbIBKE MOJ
nof Ayuwem, 4To6bl CMbITb MPUCTaBLWYI HeuucToTy. [pu nomowy TpaHcnopTepa-£03atopa OHWM MOTOM
AyleM, 4To6bl CMbiTb NPWUCTaBLUYK HEYWCTOTY. [Mpu MomowyM TpaHCmopTepa-403aTopa OHM  MNOTOM
403MpYyloTCA MO 3 WTYKM B MOEYHYIO BaHHY, OT TyAa MX NepemelialoT B WNapUAbHbIA 4YaH U W3 Hero
B BEPTMKANbHYIO CKpebMallnHy, rAe yL4ansT CAU3UCTYH 060/104Ky. Becb npouecc aBTOMaTW3UPOBaH UM-
MyNbCHbIM CYETYMKOM peeiiHO CUCTEMbl, 3MEKTPOMArHeTUYeCKUX KNanaHOB UM MHEBMATUYECKUX Kia-
naHoB. CxemMa 3TOW 4acTW NUHUKM wu306paxeHa Ha dur. 1.

Ha cnegytouweit yactm nuHum obpabaTbiBaloTca neTowku. locne oTAeNeHUS AUCKOBbIM HOXOM fe-
TOWKK OT pybua C CeTKOW, NeTowKa najaeT B ChneuuanbHY0 pes3aTeflbHYK MawwuHy, rge npu noMoLLm
BMOPALMOHHbIX HOXe ee paspexyT Ha 4 npubaAuM3NTeNnbHO OAMHAKOBble 4yacTu. [loTom TpaHchnopTep
MepeHoCUT NeTOWKW B [LO3MPOBOYHbLINA aBTOMAT, KOTOPbI/ [03MpPYyeT NeTOWKK no Becy. OT COAEPXUMOro
NeTOWKN 0CcBOBOXAATCA B CKpebMalmHe, U3 KOTOPOW NeTOWKN HAanpaBAAlT B WNapUibHbIA YaH U Ha-
KOHel, OnfATb B BepTUKaNbHYH CcKpebmalunHy. PopmMMpoBaHWE MaAlUMH B 3TON 4acTM M306paxeHo
Ha dur. 2.

06paboTKy CblUyroB [AenstoT 0TYACTM CaMOCTOATENbHO (MPOAONbHOE paspe3aHMe M MoOiKa Ha cre-
UMaNbHON MallWHe), a WNnapKy W OYUCTKY CMWU3UCTON 060M0YKM MPOU3BOAAT B YacTU NUHUK Ans obpa-
60TKM feToleK. D OpMUpOBaHME MaliUH KU306paKeHo Ha ¢ur. 3.

Obuwee opmupoBaHue NUHUM KN306paxKeHO Ha dur. 4.
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Description to figures

OnucaHne u4epTexei

Der Strassenzweig fir die Pansen-
und Netzmé&genbearbeitung

The branch of the line for treatment
of paunches and fore-stomachs

BetBb nuHunM gns obpaboTkm pybua
N CeTKM

Der Strassenzweig fir die Psalter-

bearbeitung

The branch of the line for treatment
of bible-bags

BeTBb nuHun gns 06pa60TKVI NneTowkn

Legende:
Legend:
YcnoBHble 0603HaYeHUA:

Der Arbeitstisch - Work table - Cton
ons 06paboTKM XenyaKoB

Die Rutsche fur die Labmégen - Chute
for rennets - Cnyck gnsa cbluyra

Der fester Trog wo der Inhalt durch
Scheibenmesser gelockert wird -
Fixed trough for the releasing of tripe
contents by means of disk knives -
HenoaBuXHbliA xenob, B KOTOPOM AUCKO-
Bblli HOX OCBOOOX[AeT >XeNnyAKoB OT co-
L4EePXMUMOro

Der Auffang-Behdlter fiir den Pansen-
inhalt - Tank for contents of paunches
COOpPHWK ANA COLEPXUMOTO XenyakoB

Der Kettenférderer - Chain conveyer -
LienHoli TpaHcnopTep

Der Bandfdrderer - Belt conveyer -
JIeHTOYHbIA TpaHcnopTep

Der Vorratsbehéalter fir die Lab-
méagen - Storage bin - ByHkep Aans
cbluyra

Das Waschgefdss - Washing tank -
MoeyHaa BaHHa

Der Brihbottich - Sealding tank -
LUl napunbHbIii YaH
Die Kuttel-Waschmaschine - Tripe

washing machine - CkpebmawwnHa gns
XenynKos

Der Nachreinigungs-Tisch - Hand
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Der Strassenzweig fur die Labmégen-
bearbeitung

The branch of the line for treatment
of rennet-stomachs

BeTBb NUHUM fns 06paboTkM cbluyra

Die Zusammenstellung der ganzen
Strasse furdie Bearbeitung von Mégen
und Vormégen

The whole arrangement of the
for treatment of tripes

Obuee popmmpoBaHue NUHUK ana obpa-
6OTKM XenyaKOB KPYNHOTo poraToro ckota

line

cleaning table - Cton gna okoHuaTenb-
HON 06paboTKM

Der Nachreinigungs-Tisch - Hand
cleaning table - Cton And okKoHuaTtenb-
HOM 06paboTKM

Die Kuttel-W aschmaschine - Tripe
washing machine - CkpebmawmnHa gna
XenyaKkoB

Der Brihbottich - Sealding tank -
LWL napunbHbIN YaH
Die Kuttel-W aschmaschine - Tripe

washing machine - CkpebmawunHa agns
XenyKos

Der Vorratsbehé&lter - Storage bin -
ByHKep

Das Forderband - Band
porter - JleHTa TpaHcnopTepa

of trans-

Die Psalterschneidemaschine - Cutter
for ruminants - CneunanbHas pesaTenb-
Has MawuHa A8 NeTOoWKK

Der Kuttelaufzug - Hoist for tripes -
MofbeMHNK ANSA Xenyakos

Die Labméagen-Wasche - Washing of
rennet-stomachs - Moiika cbiuyra

Der Trog des senkrechten Aufzuges -
Trough of the vertical hoist - Xeno6
BEPTMKANbHOIO MOAbEMHMKA

Das Scheibenmesser - Disk knife -

LONCKOBbIN HOX
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