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Von E. Kuchling

trolle neben dem Schutz der Volksgesundheit grof3e Bin-
dungen zu Problemen der Wirtschaftlichkeit und der
Qualititssicherung. Diese enge Verkniipfung von hygie-
nischen Wiinschen mit Okonomischen Mdglichkeiten
stellt hohe Anforderungen an die Qualifikation der mit
der Kontrolle beauftragten Personen. Sie sollten ver-
traut sein mit den Grundlagen und den neuesten Er-

kenntnissen der Biologie, Mikrobiologie, Chemie, Rei-
nigung und Desinfektion, Wasserhygiene, Abfallbesei-
tigung, Abwisserbehandlung und [uhnulnnlc Diese

Verbindung der sanitiren Erfordernisse mit ékonomi-
schen Moglichkeiten verlangt von der Befundbeschrei-
bung, dal® die Angaben die einwandfreien und die
fehlerhaften Faktoren im technischen Prozef3 widerspie-
geln und somit anch nach 6konomischen und technischen
Gesichtspunkten ausgewertet werden konnen.

Im folgenden wird eine neune Sanierungskontrollkarte
(Abb. 1) beschrieben, die durch einfache statistische
Mittel die Vergleichbarkeit der Kontrollergebnisse und
eine rationelle Erfassung und Auswertung bis zur Ein-
zelbeobachtung gewiihrleistet.

Auswahl der Punkteskala

Zur Bewertung und zum Vergleich sinnesphysiologi-
scher Untersuchungen hat sich z. B. bei Beurteilung der
Qualitit der Ausdruck der Intensitdt von erwiinschten
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Abb.1
SANIERUNGS KONTROLLKARTE Lid. Nr.
Betrieb Kol. NT. =
Bereich Ko Uhrzeit Datum: | =
= g s z 3 e |
Bereichsleiter Priifer/ Dienststelle Kol 1
ranil
Jewertung Kol. Mangel Beurteilul®
Signum A G M S 88 | ’ m
Faktor PZ ) 3 7 6 5 4 3 2 | | Fakt. NT. PZ | "]E”,‘L
el i L FTSAnEre TS SRR RS C e A SN 0T e |
Sauberkelt aligemel ) | | ‘//
S , = Tl . L L3 Sl Lk bt Tl —
1 FuBboden ‘ [ pet
2 Tische

{ Schneidmaschiner

11H/v n, Pun

Homogenisierer/Met

Behiltnisse/Transportmitte

Allgemeine Beschaffenheit von Produkten

Zubereitung, Verpackung, Ausstellung

Ungezieferkontrolle

Waschgelegenheit/ WC/Kleidung

Biiro

Hiufigkeif

Beurteilung: A AL} eichnet; G gut; M miBig: Verinderung durch Variation moglich, Untersuchung Kol
u/o Korrektur cht erforderlich; S schlecht; SS sehr schlecht: Verinderung durch Variation nicht mog- 4\‘I,'7 be 1‘\‘
lich, Untersuchung u/o Korrektur erforderlich My samibeiuniy e
‘ |
BEMERKUNGI 2fer [
L
Nr.| Reinigung und Sauberkeit | Nr Wiinde beschidigt NT. nicht ausgenutzt .\r. Abfall, WC, 1 "'lt"/“, ‘
Rauchen u/o Reste im Bereich Wiinde orrodiert u/o durch- nicht unter Kiihlung {kontrolle, ‘Klei \
Abfall auf dem FuBlboden P liberbelegt | Waschgelegenhe ib 1 1 ll,
Lebensmittelreste im Bereich o : : WC unzure vichel o
ungebrauchte Geriite nicht & Beschaffenheit der Pro- unpraktisch e )4
weggestellt dukte, Zubereitung, Ver- | Was schgelege “}“H 0 Muﬂl-
Papier/Lappen \«‘u.‘.w'/. t/Dampfhildung packung, Kennzeichnung | infektion u/0 '70f
m FuBbode a ziger Geruch | | Obe rfliche beschlagen u/o | gelegenhe 1_1 ”_\11 u/0
Rinnsale auf dem FuBboden dumpiig | bereift | Kleidung mib ’[‘y okt
FuBboden u/o Winde sauer schmierig | Erde versc m”““‘ ht“]"
schmutzig kein Dampfabzug : | | deformiert | Haare unzureich® S0 el
rite auf dem FuBboden 1n¢ tilation bei iibel mifBfarben | |  StraBenkleidung ™ o
lisch schmutzig riechenden Gasen abwegiger Geruch davon l’t"“'"\\
Fettfilm auf Fubboden |  Verpackung u/o Hiille | Ungeziefer u/0 2 :
u/o Gerditen Lager beschidigt | | :
Gerite/Behilter beschidigt l\\m“ t bereift Kennzeichnung verschmutzt |
Gerite /Behilter korrodiert zu } u/o beschiadigt | > !
u/o durchlissig zu feucht Kennzeichnung unkenntlich e |
Empfehlungen:
||]
e = : . . > ‘ v . . lche
bzw. unerwiinschien Eigenschaften eines Produktes in einzelne Betriebe und Institutionen nach sol
r s . » . . (1€
Zahlen bewihrt. Das gleiche ist bei der Beurteilung sa- stemen (1) 'd
o4 os . T . yell [
nitirer Bedingungen moglich. Diese Punktbewertung Fiir (IH‘ | instufung der sanitiren Bedingul5 /e ul‘”
4 : . B > 5 yo . yev e
kann entweder in Form der Einstufung einer Eigen- eine 9-Punkte-Skala gewihlt, die die Iu”l‘ll u Gel
> B - . 1t 11l”
schaft entsprechend der Stirke des erwiinschten oder 1 gleichen Abstufungen zur guten und schlec i (xl'[r
unerwiinschten Zustandes in eine Zahlenreihe, z. B 1 bis vrlnuln. Untersuchungen haben gezeigt, d¢ ald ’ Ccll“
= = . . sC A"
10. oder durch Abzug fiir bestimmte Mingel genau fesi- achter zwischen extrem guter und extrem \lrll
: ¥ 1 R > : n
gelegter Punkizahlen von der maximal zu erreichenden Jeschaffenheit eine Eigenschaft in folgende
Punktzahl vorgenommen werden. In den USA arbeiten fungen bewerten kann:
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Tabelle 1

f'mll\'tr:k.t la

GefiihlsmiBig (2) J Wertmilig

¢
: ’ angenehm/extrem | vorziiglich
4 | angenehm/sehr ‘ gut
lli | angenehm/méBig ziemlich gut
& angenehm/schwach befriedigend
" | weder angenehm noch unangenehm | mittelmiaBig
Q ‘ unangenehm/sehwach ‘ geniigend
g unangenehm/deutlich mangelhaft
1 unangenehm/stark gchlecht
unangenehm/extrem sehr schlecht
Dig e sk ‘.
by ie Notw endigkeit der Aufzihlung von unerwiinsch-

Yerinderungen wird besonders deutlich bei der
dren Kontrolle, wo es vor allem darauf ankommt,
,v»:,"l”u”'“"".' an "f‘f%illi\('ll Seite rechtzeitig aufzu-
-0 und richtig einzuschiitzen.
‘In (Ii(‘
:,'('ln-n.,h,” q

Sanj
‘)I‘Ei

sich aus der subjektiven Beurteilungsart er-
chwankungen weiter einzuschriinken, wurden

€N gie : \
0 ich aus der suggestiven Fragestellung ergebenden
L Hnseh . > - A
T, SC hdlumgssiul('n o Beurteilungsgrade zugeordnet
tll)_ _}) i
Tabelle 2
Py
ke £ |
ESkala ’ Beurteilungsskala Schlufifolgerungsskala
. 9
\\\‘77\‘ A ausgezeichnet keine Verinderung notwendig
8 ‘17 B B e b o e o = T
) S T
g i Verinderung durch Variation
O S—— — moglich Untersuchung oder
z 3 Korrektur nicht erforderlich
_ 9 M  miBig
e
1 \rQ—— S UV
&350 S schlecht |  Verinderung durch Variation
q\, el A‘ der Technologie 0. d. nicht mog-
o lich — Untersuchung oder Kor-
1 S8 sehr schlecht rektur erforderlich

segeniiberstellung der moglichen Mingel fiir
n Bedingungen ergab sich, dafl diese auf
.(“"“l(‘n ‘;.l’nij_;? (er.!(ll_\']wn .ztll‘i.i('l(g(“l'iilll'l werden
Sigh, , * 1€ Miingel kinnen weiterhin entsprechend den
fu(?h(,‘(:ls ihnen ergebenden SchluBfolgerungen in ein-
".i.l -“".'“I schwere Miingel unterschieden werden. nter
Sigh . 'en Mingeln werden Mingel verstanden, die
'l‘n(:‘:])“”".\\(‘ilt‘l'(‘ Untersuchung oder Korrektur der
g l.(fjl”e'%“‘ oder bauliche Einrichtung beseitigen lassen.
IS[ “ilo]\: ;‘1‘1‘ Mingel \u*r(lcu A\"l‘am,«_',(-l ')(‘Z(‘I('h'l!(‘l. die
Ogie . ntersuchung oder Verinderung von Techno-
}u-m;ll‘:lill’__ill‘uli\m- oder baulicher Einrichtung beseitigt
dop 1, 2M0en. Die schweren Mingel und Fehler sind
\us ‘1‘;1 ‘l”&“”l.\lt‘ durch einen l’unkl. ;;‘vk.mmzmclm'(:l.
. eurteilungsgrundsiitzen ergibt sich, daB fiir
':mm.;‘; .-\“iI)‘Q‘('I nicht mehr als 6 und fiir .s‘('h\\.(-r('
Jy 3 ticht mehr als 4 Punkte gegeben werden diirfen.
Wirg "i]-”"“‘ Fehler nebeneinander auftreten konnen,
\lu-] ‘;'N,l“(lv‘ll \u'iu-rm‘l Fehler ein !’unkl ;l')u}'l(l'_‘,(‘ll.
% 2 l.’u.g]‘.‘].m“m \ul(rvl_vnm\nn ('lll'/,l‘lll(‘l.l Fehlern,
b Mg (l“l,\[lf"lll"” unter 5 fl:lll'l. macht eine .l nter-
LR . ' 'r%u.('lu'n. in der .le_;vl wahrscheinlich der
ganisation, notwendig.
[ uI‘(k::"‘qi'w”if'l‘llllﬁ der Faltoren und Mingel
‘fll- ¢ "“"1 Ausdruck der Stiirke von erwiinschten
e ."_‘r‘\lin\(-lm'n

\

i
¥|«-,i(_ fache

[ e

ligenschaftsstufen in Zahlen ist
A\usdrucksmiglichkeit gegeben, die Ver-

e |
(n Uhep e o I I . .
:‘-no“ °T gewisse Zeitriume und zwischen verschie-
'P;"ig rieben und Betriebsteilen zulift. Bei einer
€n

Uswertung von Untersuchungsergebnissen

stehen sich jedoch 2 Tendenzen antagonistisch gegen-
iiber. Jede statistische Kontrollmethode muf, um wirk-
sam zu werden, jeder Person verstindlich sein. Der
kontrollierie Betrieb verlangt, um der Abstellung ent-
sprechend nachzukommen und die Kontrolle dariiber zu
bewahren, genaue Auskunft. wann und
oft jeder einzelne festgestellte Mangel aufgeireten ist.

wo, wie, wie
Die zentrale Auswertung wiinscht dagegen den mog-
lichst einfachen Ausdruck, um aus Vergleichen Schluf-
folgerungen ziehen zu konnen.

Diese beiden sich widersirebenden Auswertungsrich-
tungen werden in folgendem Schema koordiniert da-
durch, da® die zu priifenden Faktoren und Miingel auf
Grundtypen zuriickgefiihrt werden, die im Formblait
einzeln aufgefiihrt und durch Code-Nummern fiir eine
maschinelle Auswertung verschliisselt werden.

Der Beweglichkeit des Gutachters wird durch die
Spalte ,,Empfehlungen® iiber die durch die Verallge-
meinerung von Faktoren und Mingeln zur Erzielung
von Konstanz und Vergleichbarkeit erzwungene Ein-
schrinkung hinaus jede weitere Ausdrucksmaglichkeit
gegeben.

Durchfiithrung der Kontrolle

Die Erfassung und Auswertung der Vielzahl der ein-
zelnen Faktoren ohne einen wesentlichen fiir die Unter-
suchung und Begutachtung erforderlichen Aufwand hin-
aus ergibt sich aus dem Registrierungs- und Auswer-
tungsvorgang an Hand des Vordruckes.

Der Kontrollbeauftragte fiillt im Betrieb den
Kopf der Sanierungskontrollkarte aus. Dabei werden
die eingerahmien Felder freigelassen. Danach nimmt
er die Punkibewertung fiir jeden Faktor nach den unter
Spalte ,,.Beurteilung® aufeefithrten Grundsiizen durch
einfaches Ankreuzen der Punktbewertungszahl in dem
fiir den einzelnen Faktor vorgesehenen Kistchen vor.
Die bei einzelnen Faktoren die Punktzahl auf 6 und
weniger Punkte begrenzenden Miingel werden in der
Spalte ,,Mangel Nr.“ durch Eintragen der Kolonnen-
nummern des Mangels vermerkt.

Nach Abschlu® der Besichtigung werden zur Sum-
mierung des Ergebnisses die ermittelten Punktzahlen
in der Spalte ,Beurteilung PZ* eingetragen und die
durchschnittliche Punktzahl fiir den Faktor ..Sauberkeit
allgemein® aus den Einzelfaktoren 1—9 errechnet. Die
Gesamtpunktzahl fiir den Bereich wird dann aus den
10 Hauptfaktoren (Sauberkeit allcemein und Ventila-
durch Summieren der Punkizahlen er-
mittelt. Das Eintragen der Hiufigkeitszahlen der ermii-
telten Punktzahlen in der Spalte ..Hiunfigkeit” kann eine

tion bis Biiro

spiitere Auswertung erleichtern. In der Spalte ,,Emp-
fehlungen®™ werden weitere Beobachtungen und die vor-
geschlagenen MaBBnahmen zur Abstellung der Miingel
vermerki.

Simtliche Eintragungen werden vom Kontrollbeauf-
tragten handschriftlich in Buchstaben oder
Druckbuchstaben vorgenommen. Eine Durchschrift des
Protokolls bleibt im Betrieb. bei vom Hauptbetrieb ort-
lich getrennten Bereichen im Bereich. Eine Durchschrifi
behilt der Kontrollbeauftragte. Das Original wird vom
Kontrollbeauftragten zur
schickt,

>
grofden

zentralen Auswertung

oe-
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der Zentrale werden von einem Sachbearbeiter
sachlichen Angaben iiberpriift, in die eingerahmten

die

Kiisten die entsprechenden Schliisselzahlen eingetragen

und das Gesamtergebnis des Betriebes berechnet und

in der graphischen Darstellung des Jetriebes aufge-
zeichnet. Danach werden von einem Kontrollbeauftrag-
ten die Ergebnisse, insbesondere die Empfehlungen,

daraufhin eingeschitzt, ob unverziiglich von zentraler
Stelle Maf®nahmen eingeleitet werden miissen. Anschlie-
fend werden die Einzelergebnisse auf Lochkarten iiber-
die Kolonnennammern und die Schliisselzahlen
fiir die einzelnen Faktoren im Kopf und in der Tabelle
sind nach dem verwendeten maschinellen Auswertungs-
system aufzubauen).

tragen

Hiufigkeit der Untersuchungen

Die Erhebungen nach der Sanierungskontrollkarte
sollten wenigstens einmal vierteljihrlich in jedem Be-
trieb durchgefiithrt werden. Dem ermittelten Betriebs-
zustand entsprechend sind Kontrollen in kiirzeren Zeit-
abstinden Zur eigenen Sicherung kann der
Jetrieb durch betriebliche Kontrolleure die Kontrollen
selbst in kiirzeren Zeitabstinden durchfithren und

gebenenfalls maschinell registrieren lassen.

moglich.

Auswertung der Untersuchungsergebnisse

In der Sanierungskontrollkarte des Bereiches sind
die Mingel, ihre Hiufigkeit und die Verteilung iiber-
sichtlich registriert. Die Auswertung kann nach den In-
teressen des Bereiches, der Betriebe und der zentralen
Kontrollorgane vorgenommen werden.

Im Bereich wird vermehrt Aufmerksamkeit den be-
stehenden Mingeln gewidmet. Bei Wiederholungen der
Kontrollen kann die Wirksamkeit der
Mafinahmen iiberpriift werden.

Die Betriebsleitung iibersieht aus den Befunden
die Schwerpunkte in den e »inzelnen Bereichen und iiber-

eingeleiteten

Verhdlinisse

r Fil17cl-

den Betrieb ist ein Vergleich des Zustandes de g

faktoren der einzelnen Bereiche und eine Kontrolle
Gesamtsituation des Betriebes im Verlauf der Zeit ¥
Jedeutung. i
Der Gesamtdurchschnitt “‘lr;
durch Summieren der Gesamtpunkizahl der einzeln®
Jereiche und Dividieren der Summe durch die Zab

L deutung
der gepriiften Bereiche erhalten. Von grofier Bede ull 3
in-

rid

0N

des Betriebes

fiir die Betriebsfithrung ist der \m‘wlmch der
zelfaktoren in den einzelnen Bereichen. Das Mate
wird dazu nach folgendem Schema aufgearbeitet:
Zur Beobachtung der Verinderungen im 2 e
ablauf ist es zweckmifiig, periodisch ermittelte we .
graphisch darzustellen. Fiir die Auswertung des Getl i
durchschnittes vorteilhaft B(‘urt(lhln“@“"e'wc
anzugeben. et
Da Mittelwerte aus Stichproben annihernd © d
Normalverteilung entsprechen, ist es moglich, fiir 4
Fe \l[('“llll" Jewertungsgrenzen nmlhomd““’ ht
Gesetze heranzuziehen. Solange (('(l(lfh "wL,

‘-

/,€

ist es

von
tistische

durch zahlreiche systematische Ermittlungen C”]-itt,
; : i
sicherter Durchschnitt hcl\unm ist, konnen ndCh nter
5 Pty % u
ner (3) Kontrollgrenzen 10 bis 200/ iiber oder wer*
den unteren bzw. oberen Grenzwerten f(’st"(?l(‘g‘ ng"
den. Die Grenzwerte im vorgeschlagenen Bewert!
schema sind:
9 Punkte — ausgezeichnet,
5 Punkte — mafig.
o

Das ergibt fiir Gesamtpunktzahlen bei Bere };,000
-
der Be ll]l!'llun!.{.\&l(’lll( n mit 100o, 14,500 bzW:

folgende Grenzzahlen:

100 14,500 20%
2 - e
obere Kontrollgrenze 81 (1 P
untere Kontrollgrenze 59 63 68

. . f : C w
Da im wesentlichen kontrolliert wird, ob der |

Ii (,.yt.

i
wacht «luw vorschirft durch betriebliche Kontrollbe- 1 den vom Betrieb selbst abstellbaren (:rtl‘/}L Dur”
- : i
aufiracte. Zur Abstzllung von gehiuft auftretenden l%f im Sinne der Verbesserung der Ubersicht ¢ 1 pa-
&~ # - . 2 s 2 ~de I
einfachen Mingeln und schweren Mingeln werden in stellung dieser Spanne von wesentlicher lh(lulm,: ]!
Verbindune mit dem iibergeordneten Organ und den hei kann man die Abstufungen durch die N(ﬂ)] 1) v
staatlichen Kontrollorganen die Ursachen der Mingel Punktzahlen (a) oder durch die Differenz ”l b.3):
und die Méglichkeit ihrer Beseitigung untersucht. Fiir maximal moglichen Punkizahl ausdriicken (AbP:
Abb. 2 Bt
T ' T r f
Bereich Nt 1 b2y ] ik & l SR BR SR WL I 8 ’ 9 | 10- || @ EEY
Faktor - ‘ [ | | ‘L/
| | | [ 1
Sauberkeit allgemein | | | . | ‘ l\_////
e A -r T T s ‘ VT e exeTo
Ventilation ' ‘, l ‘ ‘5///
i i s Pl PR ;¥ ) R vt G |
Lagerung von Produkten { | l | /_//«/
i bnaen s £ iz | ,‘ i —
, Beschaffenheit von Produkten ; ; 1 } ‘ ‘ || s B
. i ‘ a l o il
s ARty o 1y i e | ;_ ES S i b BT | e - \//
| | | 1 | ‘ //
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Re muunv‘ux kung | | | | e
e — 1 —— | —
gezieferkontrolle | | : ‘ ,,,/’//
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1 — S S ———
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Abb. 8
(80~

8) | (a) Anderung nicht

18 1 72 obere Kontrollgrenze
~{— Anderung ohne
J,, Untersuchung

durch Variation
= im Betrieb

A moglich

22 —p—

68 untere Kontrollgrenze
—~— Anderung durch
Untersuchungen
oder Korrektur
erforderlich

Zeiteinheit in Tagen oder Wochen

L T )

_““ll lurnnlllung von Durchschnittswerten aus Un-
Suchup
|)“

[’1'.
gen aus 3 aufeinanderfolgenden Tagen wurden

er National Canners Association fiir die sani-

dre % . .
Ve l\mm-ulllg;n'u- der Durchschnittswerte ein Mittel-

iy ;
"<'lh[l Yon 81 Punkten (10 Punktskala, 100 Gesamtpunkt-
Um) und eine obere Kontrollgrenze bei 84 Punkten

,.‘.(_I“‘I“ﬁ’llnn-ru Kontrollgruppe bei 78 Punkten be-
et (1),
[I"“::il:}- Statistische lfll‘ll:usslvnng unvtl '/,uxmnuvn-nsu-lIl]{m
i "f‘lllt'll Mingel fiir die Bereiche und Faktoren ist
trg] [;"l'l"h nn-h.l m‘;l\n*mllg. da I)(‘l‘cll\‘”;llls dem l\.n[l—
llii”'i‘.‘])»[“-lm,“ die .Hrh\\'(jrpunklr dv:" .\Hlungrl und ihre
tey w‘,“\m_l lllwrsvhl':;u' sind. .\uslmnﬂh iiber das \,(‘th“l-
]iiu“‘ '(‘Vlll'/,l'lllt“].l l‘(‘llﬁlul'l‘.l'l un}(l t\lunf_;rlp nach Stirke,
,~~|(-]T[\‘Hl" \vrun(lvfjung im [(*1‘luhluu|. uml‘ anderen
]'J'Jf‘ry(.:[pl}”l\l.l,l“ 1'l‘|:il|l‘ (.](‘l‘ Betrieb auf A\ninr(l(-runlu
Wapg - 1N l&urm-s.wr Frist und ohne pcrmnvllrt-n Auf-
ngral:“'('h maschinelle Auswertung von der Kontroll-

[

U 3 . - e
kol der Kontrollzentrale werden die Einzelproto-
« Cdaran e 4
binge) drauf gepriift, ob von zentraler Seite Mafnahmen

el 3 . :
ltet werden miissen oder nicht. Aus dem Ver-

"rh\

“Vep g

Wiltnisse

halten des Gesamtbetriebsergebnisses in der graphi-
schen Darstellung, aufgestellt in gleicher Art wie vom
Betrieb, werden die notwendigen Schluf3folgerungen ge-
zogen. Da die Durchschnittswerte nur annihernd einen
Uberblick iiber das Niveau geben kénnen. nicht aber
iiber Einzelheiten und Ursachen, ein Durchsehen der
Einzelprotokolle jedoch zu zeitaufwendig und arbeits-
intensiv ist, werden die gewiinschten Einzelfaktoren
durch maschinelle Auswertung der in Lochkarten fest-
gchaltenen Einzelergebnisse analysiert.

Zusammenfassung
1. Es wird eine Methode zur Registrierung des sani-
tiren Zustandes, insbesondere von Betrieben oder
Einrichtungen die Fleisch und Fleischwaren her-
stellen oder in den Verkehr bringen, beschrieben.

2. Die Methode kombiniert den zahlenmiifBigen Aus-
druck der sanitiren Beschaffenheit in Form der
Punktbewertung mit der Registrierung der Einzel-
beobachtungen durch Kontrollkarten und maschi-
nelle Auswertung mit Hilfe von Lochkartenver-
fahren.

3. Die Aufstellung und Auswertung der Kontrollkarte

wird beschrieben.

4. Durch die Erfassung der Einzelbeobachtungen nach
der Kontrollkarte wird eine Auswertung der sani-
tairen Kontrolle sowohl nach technischen als auch
nach 6konomischen Gesichtspunkten ermoglicht.

9. Durch geringe Abwandlungen in der Auswahl der
zu priifenden Faktoren und der za erfassenden
Mingel kann die Methode auch fiir die sanitiire
Kontrolle anderer Betriebe und Einrichtungen
dienen.

Literatur

(1) Parker, M. E., und Litchfield, J. H., Food Plant Sanitation,
teinhold Publishing Corporation, New Y Chapman & Hall Ltd., Lon-
don. - (2) Per D. R., und Pilgrim, ., Hednic Scale Methode of
Measering Food Preferences. Food Techr 11, 6}(1957). — (3) Kiittner, L.,
Statistische Giitekontrolle. VEB Verlag Technik Berlin 1956.

Verfasser: Dr. E. Kuchling, 301 Magdeburg, Xarl-Liebknecht.
Strale 35.

‘uUstav Fischer Verlag, Jena - Satzund Druck: Oswald Schmidt KG, Leipzig I11/18/65 + Lizenz-Nr. 1367 Printed in Germany




- o3 8 |
§
3
. § ot
§ =2
-
< »
N

El

B ——

7 y P - O
> . ~d ) ) O
, >
3 ; 3 5 2 ; &
- . *3 ) s
- g 5
~ - N

= At

|

i
£
P
3
#




e ——

v
X
Fa®

X

P X
GO0 0

XA

DA

YYYY
AAADL

v v

X X
£ 4

X

s

"a

1 T

.schneider







"\
















A e === - — SR it i — =




]
et R R R - £




SR ST BRI B




g

o

-
o~

A ll

{
|

i

|
|




.2 SRR

AUl

b

del
.
7}

A

T

l










SR St

L)

i



| s.‘“

ERUNGS.DATENPROTOKOLL

! Dr. Ku,/Oz i Lfd. Nr.
1| Berigh .
e No.
B
€ich - :
h: Zeit: Dat.:
i y vor | nach Folgerung
Ufer/D'enSfoe”e:
“der Reinigung G Var. Korr. S Korr.
Faktor Mangel Nr. PZ
7 6 5 3 2 1 Nr. schwer einfach subj. | obj.
101
102
103
5Sdm 104
| eid ) ~ e
et ;k,’,’?"ﬁr / Hadkklstze 105
UBchain,:
v “Mrichtung / Kiihlbad 106
; §ifigr A
e ~¢n?{qWUSd1inen / Enthdutungsmaschinen 107
Qe TN ; pLG: Fays Ecemaene 10p
< "/ Homogenisierer 108
: Dntzen / Py
1) I B mpen 109
/ thisSs
T’“ﬂsp = 110
Ortmi .
Ry o) (Bénder u. &) m
‘ ing
i Wagqe Kochkessel / Autoklay 112
QQEn L2 ’.
113

Ny .
Orkeis, allgeme:
iy oin, (5 1-13

>_\———< 100

Sseitj ‘
hijgy o i 201
Qu 9SWirkyp, ! ‘ ‘
Wiy S 202 :
r | ot |
Wy = Oniro|g : 1 i |
g : ! ‘
B‘L‘,rq 5 9enhgj /WC/ Kleidung ’ 204
i QUbeer") [ \
n'l]q'ion w ‘ 205
Srypy | | 206
n |
Ahge QVVF)n Produhen | ’ 4 o
Sine g e LS Sl
‘ Z%wei‘ful‘ \esdw,,of{9"hei' von Produkten | i | 208
" /y : ‘ 1 | . B
A 1 : ~rPadkung / Ausstellung beed 209 |
| | ‘
U Gr
fiys Dung u/ : () ausgezeichnet; () gut: (5) maBig: (4) leichte Méngel: Verdnderung durch Variation méglich, | PZ X

Q“derung du?d:(\ol”ek\‘ur nicht erforde
MNGEL ;

by rlich; (3) erhebliche Mdngel: (2) schwere Fehler; (1) ausgesprochen schlecht:
Qriation nicht méglich, Untersuchung u/o Korrektur erfordetlich.

Range R

s ——
o>

“lll,
By
I ‘Rk“"/"“'“‘uung
‘ Chen u/
: /o R
b ‘ m Be"eich e
| Lebens,“m |
|3 i Clreste
| freich
; | Ungq Muchte Gergs
IS rate
_"0 8ste an
rGt
5 | " / Behgltern
en

erodl '
; REME \ Urdﬂasmg
GEN
i M‘Q[k :

Abfalibeseitg /WC/Ungeziefer-
kontr. / Kieidg /

31" | Abfall u/o Reste
im Bereich u/o auf der
( sauberen Seite
32 | Waschgelegenheit u/o WC
unzureichend u/o
| unpraktisch
33 ‘ Waschgelegenheit ohne
| Desinfektion u/o
Trodknungsgelegenheit
34 | Kleidung mit Abfall oder
| Erde verschmutzt
35 | Haare unzureichend
bededt
36 StraBenkleidung u/o
| Teile davon
37° | Ungeziefer u/o
Reste davon

Ventilation

41 z. trocken

42 z. feucht /| Damptbg.
43 abweg., Geruch

44 dumpfig

45 sauer

46* | kein Damptabzug

47" | keine V. bei iibelriechen-
den Gasen

Lagerung

51 Kihlaggregat bereift
52 z. kalt

53 z. feucht

54 n. ausgenutzt

55° | n. unter Kithlung

56 | uberbelegt

57° | Schimmelbefall

Besch. d. Prod. / Tube-
reitg / Verpackg. / Kennzeichg.

61 Oberfl. beschlagen oder

\ bereift
62 schmierig
63 deformiert
64 miBfarben

65 | abwegiger Geruch

66 | V. u/o Hille
beschadigt

67° | V. blutig u/o
durchldssig

68 K. verschmutzt
u/o beschadigt

69" | K. unkenntlich

70" | Kot, Erde u/o Reste
a. P. u/o V.

71 P. blutig

72 Borsten, Federn u/o

Reste davon a. P.

N 569,66




, Y
SANIERUNGS ~ SUMMENFORMULAR Lfd. No. :

~ &trieb, Priifer: Dat. :

Bﬁrgieh : ¢

i~ l ol s|ols 8 slo |s 5 slo|s]lelslols]lx|R
s\_lNO -

o

[ 1o
njo
\,.,)'O
Ho
Ui
cjo
-3
o
X
I
-

R‘in
'irk

180z ] efep-

igungs..
un "
U

kontroue

8

vW
QB.’“%

nbo

7’
=
=
v
/7]
of

—

GHESEENERE NG

HEHEE,

||

B
HE S AN

/
|

[TTITTT]

el

(éi
|
i
B

/

/




| SANIERUNGSKONTROLLKARTE

Aa

B
©

Lfd. No.

Datum:

.bis ...

Priifer: Pat.¥.: ---

Bereich:

trieh:

Be

j

_M_.Hbg,r

T S

—tne]

~4—t 1

b

F—+—1—+

2/ 3|112(311|2({3]11]|2|3(1]|2|3]{1j2|3|1]|2|3]|1]2{3{1]|2{3]|1|2(3]|1]|2

]

S _.»1%_%

311

T

|

Y

Mong

L

"“h-h-h-L-h-L-h_L-hu-.-._..h..-.J



