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IMPROVEMENT OF SOME TECHNOLOGICAL FPROCESSES
OF THE MEAT INDUSTRY ON THE BASIS OF ANALY-
TICAL MODEELING METHODS

Bogatyryov A.N., Mizeretsky N.N.

SUMMARY
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ted.
The result of the work appeared to be the theoretical

basis on the synthesis of the new technological processes
and the meat industry equipment.
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ZU DEN WICHTIGSTEN FAKTOREN, DIE DER SCHNELLE

WACHSTUM DES PRODUKTIONSVOLUMENS UND DIE ERHO-

HUNG DER PRODUKTIONSEFFEKTIVITAT FORDERN,GEHORT

DIE BESCHLEUNIGUNG DES WISSENSCHAFTLICHTECHNISCH
EN VORTSCHERITTES

A.N., Bogatirjew, NelN. Mizeretzky

Die Entwicklung einer neuen und die Vervollkommnung der
schon bestehenden Produktionstechnologie von Fleischerzeug—
nissen, die sich auf dem Gebiet der chemie, Physik,Mikro-
biologie und Mathematik basiert, ist eine der Voraussetzungen
fur die Entwicklung des technischen Vortschrittes.

Das Hauptproblem der Wissenschaft und Industrie auf dem
modernen Entwicklungsstand ist das Studium der Einwirkung von
verschiedenen technologischen Fektoren auf den Rohrstoff
wahrend seiner Verarbeitung mit dem Ziel, technologische
Vorgange zu intensivieren und eine rationelle, hocheffektive
Technologie sowie Hochleistungsmaschinen durch die Anwendung
von modernen wissenschaftlichen Methoden Zu entwickeln.

Es gibt in der modernen Fleischindustrie eine grosse
Anzahl von verschiedenen technologischen Vorgangen, die mit
der Brechung und Bildung von x-beliebiger Struktur verbunden
sind und die nach dem vom All-unionsforschungsinstitut fur

e

Die Gleichung (I) stellt verschiedene Besonderheiten
von bestehenden technologischen Vorgangen und Ausrustungen
(bei verscheidenen "Z" = Werten) . Sie eignet sich zum mehr-
deminsionalen Fall und hat in diesem Sinn eine allgemeine
Bedeutung. In der Tabelle werden einige Beispiele der An-
wendungsmoglichkeiten dieser Gleichung und die dabei erz-
wielte Ergebnisse,die eine Grundlage fur die Entwicklung
neuer Vorgange und technologischer Ausrustung fur die Fleisch
industrie geschaffen haben, systematisch angefuhrt.

Im Zusammenhang mit den in der Tabelle gegebenen Enge-
bnissen der theoretischen und experimentellen Untersuchun-
gen einer grossen Zahl von technologischen Vorgangen und
fleischwirtschaftlichen Ausrustungen ist es wichtig,solch
eine verallgemeinernde Funktion zu finden, die im gerings-
ten Mass von den Bedingungen des Vorgangsablaufes (z.s8, die
Ausrustungsart, Temperatur, der Mischungsgrad,die Gegen-
wart von Aktivatoren usw) abhangen und im hochsten Grad die
Endergebnisse des Vorganges in der Funktion von Zeit charak-

terisieren,
TABELLE
Technologischer Kopplungs- Modell des technolo-
Vorgang gleichung gischen Vorganges
2 2 3

Agglomeration

Benetzung von
Frockenblut

durch azglome~ gy_/c " LYo A%
rierte Feilchen L5 (6. Vi V°’V'(/'5,} (i 7 )
verschiedener #
Grosse

Dispergierung
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Fleischindustrie vorgeschlagenen Schema klassifiziert wer:
den konnen und zwar mit Hilfe von mechanischer Diffusion®
und Warmebehandlung.

Bis jetzt hatten die meisten technologischen v
in der Fleischindustrie praktisch keine analytische
reibung. Das erlaubte nicht eine Reihe von Aufgaben der o
Vervollkoumnung der fleischbearbeitenden Industrie a4 losen,
die mit solchen Erscheinungen verbunden sind wie der ;,1;:,55:
warmeaustausch und die Veranderungen der ‘:,m:ropie,d-ie \mieu
Wesen und die Geschwindigkeit des Ablaufes von vOI-‘esenannu
Vorgangen vom theoretischen Standpunkt bestimmte.

Es wurde im Laufe von einigen Jahren ‘u'nterS\,tc:lm-"lf:'en 3
Zur Bestimmung von Kinetik und Dynemik einiger techﬂolovg;
schen Vorgangen dufchgefuhrt, was einen ejuu_neitlifﬂle’:ll az
lytischen standpunkt fur die Beschreibung von vez’eiﬁl' ]
Vorgange bei der Brechung und Bildung einer Struktur (& .
Grundlage der Systematisierung des Zusammenhanges ‘m"l J;Z
Zielstrebigkeit) in Form einer verallgenuinerten Gle]’ch‘ s:
der nicht umkehrbaren Systeme (wie der Vorgang,die Auss?
tung usw) zu schaffen,

ze
orgaé

Besch”

gve®

)

v's=z (%/
v - Zusammenhang des Systems
- Entropie des Systems v 368
2z - Variable oder Konstante (zss. die Enerolef\mﬁtlgn

Systems) »
Die Detaillisierung von linken und rechten Unbes 10'»1’
0106
theiten der Gleichung (I) fur einen bestimmten techn

S -1 aigcb”

schen Vorgeng (zss. das Knochenauslosen,die Hackflel® Y
" 2 daxr

vermischung, Warmebehandlung von Wursterzeugnissens i
Kop.

Magensaftfiltration usw) ermoglicht ein System VOB g
lungsgleichungen Zwischen den Parametern zu schaffens

diesen Vorgang charakterisieren.
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