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JL N XPERIENCE CONCERNING VERTICAL HIDE PULLING FOR HOGS RELATIVE TO THE ECONOMIC
FICATION

Sombor " Jugoslawia

tln]p

[ to time in eve ry slaughterhouse, that is also a packing plant aris
mln Uiculties how to \.@J! them. The only way, which I

o
T‘alni f%l“'“ll itered hogs be treated for
Jln J elth([ lini

s surplus of bacon ride and cause
see to solve surplus problem, would be that certain

hiding, and such a hide we could be used by the leather industry ob-

9 to b Ining leather or leather somot. I am aware, that any change of technological process from scal-
il

B@gidet ding, can ho accepted only in the case if it does not require any greater or additional expenses.

a er ;

qrly ™M any solution has to be such, that the slaughter line can function in alternatives

that is to say that

an\ S
Ition from one to another technology would not cause any complication in any 1‘e*s;w<>(it.

Mgy,
Y Y, the exis

s tl i1sting croupon linese for hogs hiding have a lot of shortcomings, and what iseven more essen-
lere ia i 3
Angy € 1s no solution for the alternative func tioning. Therefor such a tec

% hnology was not acceptable for us.

T o % p . 3e .

Op M SOlution would be if within slaughter line is used special equipmemt for the hogs hiding like "Boss"
1st, AL 3 3 g . 2 o ’ .

Ca Pox: te”‘dll( hogs processin inc." are. Due to outlined, I have approached the hiding technology in verti-
Ition J

A which was in our circumstances, the only way to assure all of the afore mentioned conditions.
Ap Y
» With the vertical hiding technology we were realizing a profit of 50,00 Dinar (

I
in x
Pate Our opinion, quite
any longe y

7 DM-) per hog,

a decent economic result. Of course, all this is relevant if we are not to tole-

the fact,

that we eat bacon ride being priced as pork instead, in high quality meat products.

YBPOUILLEMENT VERTICAL DE COCHONS AVEC UN REGA ) SPECIAL ENVERS

Nja Vrhnika - PK "Sombor" - Jugoslawia

: ’ ~ nrobléme seule sc ion ¢
5 ellicules restdes pendant une année a obligé d’arranger ce probléeme. La se ule solution de
h ”U"l' nous avons vu dans 1’industrie de cuir c’est-a - dire dans le dépouillement du cochon, Dan:
b b

P Noueme le y > itua-
la peau c’est 3 dire dans 1’&orchement , nous avons vu le seul dénouement de cette situa

® SUu, que le changement de la procédure d¥chander &8 dépouiller peut étre accepté seulement dans
“Ongj n’y avait pas de financidres ou quelques maintes contrariétes. En méme temps, nous avons
lu«)in de due cette ¢ sion doit 8tre alternative, doit changer de la technologie d’&chander 3 la techno-
L, (1&\(”'4“\ ment et inverse sans ancunne difficult®.
on'' u les lignes ou sont instalés les arrangements spécials pour dépouiller s comme
,T "Dl matic hog processing inc ", n’entre pas en considération parce que cette maniére ne
‘leu\,]a ‘f \ les condisions nécessaires et importantes pour nous. Cest pour quoi, Nous nous avons sommes
T e [!/mi“*"‘i‘ 1’&corchement vertical du levier Demag, qui nous convicu par cé que nous avons pu pou-
ler mieux avec les conditions mentionnées. Avec 1’ &corchement vertical nous avons réalisé

9020 Dinars (7 DM.) par un cochon, que nous ne considerons pas peu. Notre calcul est va-
L si-nous ne mangerons pas les pellicules dans des produictes charnus sous le nom et le prix

Premidre q«miilf‘(*.
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UNSERE ERFAHRUNGEN MIT VERTIKALE SCHWEINENENTHAUTUNG MIT BESONDERER RUCKSICHT AUF
EKONOMISCHE RECHTFERTIGUNG

MAROT ANDRIJA
Industrija Usnja Vrhnika - PK "Sombor" - Jugoslawia

AT
e 3.2 g : ’ 3 - . : - o nw
uns auf die L8sungen dieser Probleme. Die einzige L&sung flir einer Ausgang aus diese Situation, sehel
nur durch die Hautindustrie, dass heisst, durch die Schweinen enthdutung.

. ; - S . .. uns au
richtungen kommen nicht in die Frage, wegen den anfilhrende Forderungen. Desweges haben wir uns a

sere Weise entscheidet, sozusagen ohne finanzielle Ausgaben, auf eine vertikale Enth#utung. Mit der

e
oy : P S 4 s 5 ; il e is
kaler Enthdutungstechnologie ersparen wir pro Schweinen 50,00 Dinar 7 DM.) was nicht wenig Geld in

rat o i 3 g . 4 : & X , _wrartée
Nattirlich, diese Rechnung gilt nur unter solche Vorassetzungen, wenn wir nicht die Schweinensc hwal

die Fleischprodukte unter der Nahme und Preise vollwertiger Fleisch essen.

~

HAIl QILIT C BEPTUHAJIDHoM CHATHUEM HO#M CBUHEM

C YYETOM 3HOHOMUYECKO ..

Ip A. Mapor

anumer KoM, KOTOpHM NOABIAETCHA MHOrMAA, 3acTaBuyl HAac 00paTUTh BHUMAHME Ha pemeHNE
3TOr'0 BOINpPOCAs

EnMHCTBEHHH! BHXOL M3 STOr0 IOJOME HUA MH yBHUIEJM B 00pabOTHKE KOMM T.e. €e CHATUM.
MH co3HaBanu, UTO IEPEXON OT TEXHUUECKOro Ipoliecca C OmnapyBaHUEM Ha CHATHE KOKM
UMeeT CMHCJ TOJBKO B TOM CAyuae, €CiIy 3TO BO3MOMHO IpoBecTM 0e3 (PMHaHCOBHX

M JIpyrux saTpyLHEHUH.

HpoMe TOI'O MH CUMTaIM, 4YTO TaKOe pEUEeHUEe NOJHKHO OHTH abTEpHATUBHHM, T.€. UYTO

Nepexojgn C TEeXHOJOruM OomnaprvBaHUA Ha TEXHOJOTUB CHATUA U HaOOOpOT OOJXHH UTTH

0e3 3aTpylHEeHUH.

KpyNnOHCKUE JUHUU, T.€. JUHUU, T'LE [IOCTaBJEHH CllelualbHHEe MaWMUHH LOJA CHATUA KOMU,

KaK Te, KOTOpHe NpOu3BOAAT "Boss" UMK " Systematic hog

! N«

rocessing inc.,"

PX I(
A -5 ’

He TpUHUMaJUCh BO BHUManNe, TaK KAK OHW HE BHIIOJHAJNMN YIIOMAHY THX

oA HaC YCJIOBHM. Moafcmy

n3bpanam BEPTUKAJNBHOE CHATUE K

KpaHa,

HaM, NpuUHUMaA BO BHUMaHUNE 3TU YCIOBIH .

C BepTUHANBHHM CHATME KOKM CO CBUHBM MH CB3KOHOMMIM OK. 50.00 mumap -\7DW)

YTO MH CUUTaeM HeMajod 3KOHOMUeu.

B TOM Clyyae, eCiJu He OyIneT IOONyCKaThCH, yTOOH

NOHEYHO Hall pacCCueT LEeACTBUTEJNEH
KOMa chpelajach B MACHHX NPOAYKTaxX , BHCTY IammuX IIOIL HOMEHKJIATYpoud U I[eHOI BHCOKO~

KauyeCTBEH

/ llepeneuaTano crapanusamu WHcTuTyTa lccimemoBanus Msca
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LRFARUNGEN IN VERBEINDUNG LIT DsR SCHUSIND ZENTHAUTUNG MIT BESONDERLR RUCKSCHAU
‘,ﬂ Im 5 AN \ N -
~DIF EKONCMISCHE RECHTFERTIGUNG
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RO ANDRIJ

ndustrij& Usnja Vrhniks - PK "Sombor", Sombor, Jugoslawia
Bieﬁruhtechnologie ist in der ganzen Welt bekant. Die moderniza}ign'd%eser S¥St§miiSt
dggr Weit gegangén und dass wie in technische L@suggenjundzgiggggtig;tggé fghgggpen 24
‘ {heteiy g st Ein moderne Schlachthof mit der kapa ten 150- S 1en :
| e iy i Einri g wie: Der Einrichtung fllr vertika-
le tunde, hat eine ganze Reihe von Einrichtungen, : Der o ht v oA
S48 horiy 1it Wesser oder Dampf -, der Einrichtung ftr Haare
Quy .orizontale BrlUthen - mit Was : . hne Abflammen, oder die Ofen flir
die”)y 20 horizontal oder vertikal Lage - mit oder o ne lammen, ¢ A L
R ie A amm hon nicht in der Schermaschine ausge 54 %/
Binpg ,c8mmen /wenn die Abflammen sc : D i vty O
i1 Chtun sentfernung, der Einrichtung flir waschung und polierung
aﬁl?, ode§ ggizzgsKggpei. Daéyalles zusammen macht eine §olld§_Ge}dsumme von 300;400
béillonen alt; Dinar (cca 450.000-500.000 Il) aus. iAlle diese Einrichtungen Bestehen
B s =
E thaUtungtechnologie nicht.
E . 5 o~
e?;ider Brﬁhtechnologie, bekommen wir die Schweine mit oghwaitinmﬁgizmgiﬁ&agiicgthin
- ' tet wird oder nicht. Die bekomm
lay s “€llen des Rumpfes entschwarte bder i Matn g e o
14 ~¢ €ine kom onente bei wenige werte - billige - Fleischp Bl )
ogrlloh unerlaubp als komponenten teuere Fleischproducte, wegen flnunglel%§§ ﬁebflans
Doﬁ §pekulationt Die Schwarte, welche man auf einige Teile dgr gchwelﬁén dc gt210°e
ﬂmwelnenfleisch ldst, darstellt eine Sorte, fir Konsumente die teuerste Bnh ?t rbljt
%S% age, Welche die konsumenten wen es zum Beispiel Schinke, épeCk*OdirtDCdussederu
Sehyan s c8€lmissig als eine lnnltzige KSrperteile wegwerften. Das bedeutet, i e
Boows. °© teilsweise ausgenlitzt ist fUr: 1./ In "nutritivzwicke", oder 2./ 1sf er_ ?n
°derngt flir teuere Geld der Schwarte zu kaufen und nach dem dersglbe‘we%weisenél).
nni.hat keiner Plasman und bleibt der Uberschuss mit Verkaufspreis filr lo-15 m
*8er aly ger Rohhautpreise.
D

! : ] i i ir diesen
Bﬂagar €lgentlich der Grund Ursache dass wir mussten darilber nachdenken wie w

DOsj ¢4 Seén kbnnen, dass heist, die Umstellung dieses Balaste in der finanzischen
ltlven ﬁ.bSatz_ 3

i ' i i i i 1% und so auch nicht in unserem
§ Chwe § 8 ugoslawien ist nicht populdr, ur . i 2
1§§I?Oht 6?: Eﬁﬁgagzgggh;nliegt warscheinlich in der altgodlichen iihgfénﬁggifzﬁizzinb
) . i thtechnologie, welche damals nic 1 ! }
88be er grossen expansie der Brihte ¥ mals g ot g R
I i ) 5 man Uber die Enth&utung der § pricht,
in ¢ €r die Enthiutung nachzudenken. Wen : Shas e s A
poter Rej die horizontale oder die schreg gelegte croupon En g
Jal e . ini i 8sseren Schlachtkapazit8ten, 150-200
Sthye: 28y welche als Schlachtlinie, bei etwas gr r : reoes
3 i hnologische Konzepzion dar. Wen wi
Yo € Pro s stellen eine besondere tec g dar
inrlkder SChWei;:2§Zﬁth§utung sprechen, steht alles ganz anderst, %ndiga ist klar, dass
uIzester Zeit dieser Technologie mehr Aufmerksamkeit geschenkt w 3

H .

Cgu}e haben wir schon Produzente filr Schweine Enth3utung Masohlngn‘als'"Schﬁ;dtrigizer
eké nd "Systematic hog processing inc.", welche die komplgte linie glt se '% Bpiee
QQFOWISC er Rechnung entwickelte. Es besteht auch die vertikale Enthautgn% mlhon o s I
mge§EW6nlichen Demag Aufzug angelegt an dem Transportgeleise. D§s§e}ggiéz iicUngarn/

Uit 38t und verwendbar in 7alaegerszeg, und ab Januar 1974 in Pécs

‘ D T neuen linie fitr Schweine Schlachtung Kapacitit 120 Schweine auf die Stunde.

* ¢ ir uns keine
| tegppethnolog; c ine Enth#utung wollten wir so aufstellen das wir
Liﬁ?ﬁlgc E»O%é:hggiozzgzﬁénﬁnd Finanzi%lle Schwi§§igxeit§§ ?gghigitngg:eEZitgggngine
Uteppott Brithen nicht verursachen. Weiterhin so eine glichk ( s :
t : i i chwierigkeit
| kmﬁtgiftwe bearbeitung, damit dass dieser Ubergang keine technische S g

i h i i i inimalen Aus-
Sabe - Dass heist, wir wollten die Enth#utungstechnologie nit einer min A
i Dj Ofine Rekonstruktion und Adaptation einfiihren.
3 D3 eschreibun“ der Inthiutungs-technologie auf unserem Schlachthofe
e & L b
aup ?hwein

€ werden nach gewdnlicher Waschung vor der Betaubung, 1nbze€tgkal§§eL§§ﬁ&eine
Oy, kOnVejerizierte Entblutungslinie geschlachtet. Nach der aus Z uk%’ist o
glﬂén Uber die Brilhbasene welche bei der EnthZutungstechnologie zugedeckt al’ e
Ue ehzeitig einen Arbeitstisch darstellt. Da, werden die §chwe1ne noch el?g d%e Hacken’
hﬁgvo?dere und hinteren Spitzbeine abgeschnitten, vorbereitet der Locher Vr il e
Dmhfbl?te der Ahilsehee, sowie die Ausfilhrung der Schneide flr Beglﬁgngi ai?eden ;
}Qrgérgigtschweine werden durch die Schermaschine durchgelassen un

i i t.
ten Tisch fiir primire Toilette welche ist bei der Brilhtechnologie genilz

’ : g L
dlesem Tische wird die Vorenth#utungs Fase der linken und rechte Seite des Kopfe
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und Teile des Halses ausgefilhrt, und VorenthZutung eine kleinen Gebietes vom L‘n‘cel”scger
kel und Tarzal Gebietes. Nach dem, wird das Schweine auf die Hacke gelegt und auf de
Geleise aufgezogen. Vom Arbeitsplato in HBhe von einem lieter, wird die Vorenthﬁutun%w,
ausgefithrt im Leisten, Kniegebiet und Bauch, weil das Geleise hthe von 2,85 meter ?bem
glicht eine optimale Arbeit vom Boden in Verbindung mit der Vorenth&utung fibergebli®
Halsteile, fordere Flisse und ein Schulterteil. ‘

So ein vorbereiteter K¥rper komt zum Enthdutungsplatz, wo mit Hilfe der Ketten der'le
Schweinekopf fiksiert wird mit einem Haken filr den Boden, weil die befreite Hauttel
vom Kopfe, Halse und vorderen Beinen werden mit der Aufzugskette fiksiert. Die Heu? i
wird von unten nach oben gezogen, mit Hilfe einer Zweischnelligen Aufzuges, und beé*
dem wird es in ausordentlichen Fellen ausgeholfen.

Der K8rper wird nach der Enthiutung befreit, und geht weiter bis zum Waschplétze. le
aufgehobene Haut oben dem Geleise, wird von einem Arbeiter befreit, in eine Rinné en
worfen und kommt in einen Sammel Raum. Hier ist eine Maschine flir die Ubrig geblieb®
Fetten entfernung angelegt, welche das Eigentum der Vertreter der Haut industrie

Die andere Arbeitsfase welche mit der Brithtechnologie identisch ist, werden wir nier
nicht beschreiben.
ie

Von der technologischen Besohreibung sehen wir, dass wir die Brihtechnologie Lin 478
a

g
niitzen flir die EnthZutungs technologie, und dass die Arbeiter auf ihren Arbeitspl
sozusagen so eingetelt sind wie frller waren. Was den Schwarten {iberschuss und fin
zielle Rechnung anbelangt, glauben wir das jemand die Frage stellen wird, ob die
Enthiutung die besste LOsung ist. Wir glauben, dass wir mit unserer Linie gufrie
stellende und Efektvolle Resultate erlangt haben und das wir uns in die Normen der 4~
Enthiutungstechnologie eingeschaltet haben. Bei diesem, haben wir in der Fase Vorel”
35% Haut mit den Handen befreit, die K&rperkontamination ist weniger als bei klassi?
scher Krupon-enth#utung und der Schlachtungskoefizient ist 4 Schweine pro Arbeiter
stunde.

den

Was die ekonomische Verantwortung anbelangt, haben wir bei dieser Zahl Schweine,
welche vorausgesetzt den Uberschuss von Speck-entschwartung darstellen, unternahmen_
wir eine Enth3utung, dass heist das wir mit dem Hautpreise 15 mal grisere Schwarten
preise bekommen. Ausser dem, haben wir bei der Enthiutungstehnologie eine erspal
realisieren, wie: Energetik fiilr Abflammen, elektrische Energie fllr Betrieb ver-
verschidener Einrichtungen, energie filr Abkilhlung, bei heissen und kalten Wassery
auf die Stockung bei der Maschine welche bei der Enthdutung nicht bentitzt wird, T
den reserve Teilen, bei der Vergr8sserung der Arbeitsproduktion, bei einem Arbeit€
Schlachthofputzer, bei der Arbeit-Manipulation mit den Schweinehaaren, bei der Ar’aem
beit der Speckentschwartung, und bei der Lunge welche nicht konfisziert ist wegeneg,
Brilhwasser, welches zusammen cc 70,00 Dinar ausmacht. Wenn wir von dieser summe W
nehmen die Spitzbeine, Schwanz, Ohren, Schnauze, die Ubergebliebene Fette auf del
Haut, Schwarten, die energetic fiir Enthiutungstechnologie, dan erschaffen wir einf
Ersparung pro Schweine cc 50,00 Dinar. /cc 7 DN/

e
Wir nehmen an, dass wir nicht beftigt sind fUr die ekonomische Abrechnung, fiir Unsei,
kleine Zshl bearbeitender Schweine, und ich mBchte hier gerne zwei {lberzeugende Be
spiele anflthren. Nach den Angaben von Budavari - 1971, mit der Enthdutung warenqlsﬁp
Ungarn 73% geschlachteter Schweine, welche 2,2 Nillionen Schweine ausmachte, uni¢ *
welche nach der Angabe von Tancausove, mit der Enthfutung 7,000.000 Schweine bea?s
beitet, d.h. 8,7% von insgesamt 80,000.000 geschlachteter Schweine. Ungarn hat D3”
vor kurzem, in meisten Fallen klassische kruponierte Schweine bearbeitet, wie ©° _,
in den Ostlinder Uberwiegend ist. Nebenbei vom nationalen Aspekte fanden die Ugba;ﬁm
eine mehrseitige Rechnung, auch wenn der Schlachthof verlust hatte lo,67 Forint€ aie
einem Schweine /nach Budavari 1971/. Die neue ungarische Abrechnung, als sie &
vertikale Enth#utung ilbergingen, Zeigten einen apsoluten, positiven finanziellen
Efekt.

-
Als zweites Beispiel m&chte ich SAD erwehnen, wo bei einer das Haupttema auf de?m%u
sammenkunft amerikanischer kemie Heutindustrie (American leather Chemisis Ass0C:¥ o ‘
tion) 1975 die Schweinehaut war. Bis zu dieser Zeit haben die Amerikaner, /n?Ch =
einsnderlegung Tancausove/, nach der Hauttechnologie bekamen 7,000.000 Schweiln€ ‘
Haute, von insgesammt 80,000.000 geschlachtete Schweine, und jetzt nahm sich 80&% \
der amerikanische Staat dafiir sn, - wegen dem gewaltigen finanziellen nationalel

nfekte - fllr die Zinftthrung EnthZutung aller geschlachteter Schweine, was ware €
richtige revolution in den Schlachthausern und in der Lederindustrie.

-

5 5 S Bl . X . ) 3 4 B o
In dieser hinsicht werden die Ameriksner nicht die ersten sein, weil die 3ulgare

ben im Sinne in kurzester Zeit die Znthiutungstechnologie einzuftthren, an zllen
Schlacht hausern in Bulgarien.




Jetyt -
32?“7919'bt uns noch zurflck das wir die Verlust und Gewinn absZtze vergleichen von
M%OSEU§ETUHre Technologie. Ich werde diese Verg lelcq in Dinare und Bezug auf die
KalkulaVlQChe Verh#ltnisse darlegen, und ein Jeuer der Interesse Hitte, kann die
&tion fiir sich ausarbeiten.
A, Ty .
“ir haben verluste bei der liaschinen InthZutung:
%' Teil der Schweine Schn:uze und zwel Ohren 4,00 din.
& Vier Spitzbeine und Schwa Ty 00 %d 1T
* 0,5 kg. Rohspeck welcher bu¢ der Haut ubrig Dlelbt nach
4 ﬁbfetunﬁ /Preis diferenze zwischen Haut und Rohfett/ 2,80 din.
B Betriebs - energetik 0,10 din.
6' Speckschwarte ,,5 kg 2 din.
- Nachtr#gliche Fettabnahme 0 din.
. “G*luute wegen dem nidrigen Rohfett }rrlue, welche in
der technische Industrie Veruenoet wird 6,00 din.
Insgesammt Verluste nach einem Schweine 22,15 fin,
B, ws
I haben Gewinn bei der liaschinen Inthautung:
%: ;Ck“'elnﬁ Haut s : 40,00 din.
= h*er spitzbeine, Schnauze, Ohren - durch Kafilerie g,oo i
3 ?ergetlk fir Abflammen 3,60 "
Rt o ektrische Inergie Oly 2o =t
6' NaI‘ 1es vl aser 4,50 "
e Kalteb Waser Oy20-
8 ~r°Purun5 auf die Stockung 0y 5Qui
g pcServe Teile Oy ot
% Zennaanrlﬁer Gewinn vom Kapital ueloner nicht ausbegeaen
1o Murde fiir minkauf Einrichtungen filr die Brithtechnologi 3,00 "
e jrsbarnlsso bei der Produktivitet der Linie 0.465
* Plir qie sufrecht erhaltung der Liaschinen welche nicht
5 VOrHuPh?P sind i 0,50 M
lee s “*l einem Schlachthofputzer gigdior, &
Abkithlung 0425 din,
1 der Lunge - kein Basen Va r g000 "
€1 Salzung und termische Bearbeitung 5 o0k "
* Del pCCkwﬁuQLnﬂ ruunu, termische Bearbeitung der
i th” Yten und Bearbeitung mit dem Likrokuter ; L2048 "
I‘AT‘W«an"ustinde, weil die Zahl der Arbeiter und
die Bearbetung der Hautoberfliche verkleiner wird Oy 50
Der gesammte Gewinn bei einem Schweine 69,50 Hin.,
Der Gewinn bei einem Schweine 69,50 din.
Y€r Verlust bei einem Schweine eyenied
g UBr Reingewin bei einem Schweine bei inthautungstechnologie 47,45 din.
48 o
logis €ingentlich unglzsublich, das neben so vielen Beweisen im Vorteile der Hauttechno
Sery en:be Technologie sich sehr schwehr durchdringen tut, oder mit einer grossen Re-
‘gegen genommen wird.
= Zusamnenfassun g:

dér UnrunL der EnthZutung,

wie auch der Ubergang auf die Enthautungstechnologie e

Chng 116@40}1 auszufithren auf die bestehende Schlachthoflinie, wo jetzt die Brithte*

5 Ogle angewendet sind.
.jlu()h
S llen wenn die Schlachth#iuser alternativ arbeiten mSchten, kdnte man
3 €ren Wert rezslisieren von der Schweine Haut.
s 5 ; I O
nlss;quhonmuutunP hat eine Reihe Vorteile und ausserdem realisieren wir Erspar-
Von cea 50,00 din. pro Schweine.
4 i
e O} A g . p g A :
hindzgirflacne kontamination mit Brihwasser und Brilhwasser in der Lunge ist ver-
5 :

DrOlebsung wire das ewige Problem die Behaarung des KOrpers, wie
W und Kocherbeharung in den Fleisch produktionen.

auch das Haar
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6.

6

Warum enthaaren wir die Haut, kihlen die ut ab,
specke Entschwartung als wertloses Produkt, wen
18sen kann.

Bei der Enthautungstechnologie ist nicht notwendig eine ganz
richtungen anzuwenden.

Die Einrichtungen bei der Enthautunstechnolcgie sind lo-15
der Bruhtechnologie.

Vom Nationalen Aspekte angesehen, in Jugoslawien wurde man J&hrich
nen Dinare ersparen auf den Schlachthofen, und durch die Hautfabri

fabriken noch cca 350 millionen, was insgesamt 500 millionen Dinare
70,000.000 DMN. .






