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OEEimization of processes of drying and cutting in animal meat and bone meal production.
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Lhe findings,which are being characterized the noneffectiveness drying of the meat
3nd bone raw materials with 30 % and lower of moisture in V.H.By never the less can
8 used for sterilization and drying a little of raw materials up to 30 % of mois-
ture, mhe emperial equation permits us to estimate the period of drying. We should
take into account the frequency of gyration of the shaft in the mixer ( V.H.B.) and

the quantitys of the absolute pressure in working space of the boiler. The exXpe-
diency apd ability of combined drying and cutting very small in the combined appa-
Tatug are grounded. There is a criterion of optimization for defining of the opti-
Tum parameters of the process of drying.

OPtimierung der Trocknungs— und Zerkleinerungsprozesse in der Herstiellungz von Flelsch-
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Es Wurden die Angaben angeffihrt, die die Uneffektivit¥t des Trocknens des Fleischkno-
Chenrohstoffes mit Feuchtigkeit von 30,0% und niedriger im vakuum-horizontalen Kezsel
°h&raktarisieren. Damit wurde auch die Zweckm#Bigkeit der Verwendung von VHK flir Ste-
I'111Sation und Trocknen bis zur Feuchtigkeit von 30,0% angezeigts

Es wurden auch empirische Gleichungen angegeben, die die Dauer des Troocknenprozesses
&bhangig von der Periodenzahl der Welle des Mischers im VHK und der GroBe des Absolut-
drucks im Arbeitsraum des Kessels bestimmen lassen.

Eg wird die Zweckm#Bigkeit und MSglichkeit der gemeinsamen Trocknung und Zerkleine-—
Tung im kombinierten Apparat begrlindet und wird das Optimierungskriterium flir die
S“Che der Optimalparameter des Trocknenprozesses vorgeschlagen.
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Lioptimisation des processus du séchagg ot du broyage dans la production de la faring
de la viande osgeuse & alimentation du betail
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On présenta les données caractérisant non &fficacité du séchage des matisres premidrss
de la viande osseuse d'une toneur en eau jusqu's 30,0% et au dessous dans la chaudisre
& faire le vide posd horisontalement.De méme on démontra le rationnel de 1'utilisatio®
de oet appareil pour la stérilisation ot pour peu de séchage de celles—ci.

De donna 1'5qfation empirique permettant de deéterminer 1la durde du processus du
sachage qul depend de la fréquence de la rotation de la barre du brassoircde la
chaudidre A faire le vide posé horisontalement et de la pression absolue dans 1'éspac?
de travail d'une whaudiere.

On donne des preuves & l'appul du rationnel et de la possibilité dtun séohage et d'U8
broysge commung dans un apparell combingd et on propose les critdres de 1'op'(::LmJ.Bﬂ*‘:wn
pour trouver des parametres optimums du processus du séchage.
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lipABensHN  ZaHHENe XapAKTODH3yDmME HESPHEXTHBHOCTH CYNKH B BERYYM-TODHBOHTENBHOM KO
/BTE/ MACOROCTHOTO CHpBH BraxEOCTHD 30,0% ® HMxe, BMECTe C ToM NOKA3aHA nenscoolpad
HocTh npaMeneHma BIK anf cTepHAN3&NMA ¥ MOACYWKH CHPBA A0 30,0% BnaxsocTH. Jaso 2MM
YeCKOS ypAaBHEHME M0BBOAADEHEe ONpEZeNsTE ANMT6NBHOCTH HpOLBCCA MOACYHKH B sapaCAMOCTE
07 48CTOTH BpEMOHMA Bana Memaakn BI'K @ Beawumed a6CoOANTHOrO AaBNGHHA B padoyeM
npocrpaictse xoraa, OGOCHOBNBEETCA NeAeCO06PaSHOCTH W BOSMOXHOCTH COBMECTHOH cymEH
ASMEABUSHNA B KOMOEHMDOBSHHOM 8NNApaTe X MPeANAraéTCA KPATEPHH ONTHMMBANAM AAf HEX
HEA ONTHMANBHHX MNAapeMeTPOB NpoLecca AOCYMKH.
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Onrmizanma MpoleccoB CYMKM M M3MeJbYeHNA B IMPOM3BOJICTBE KOPMOBOH MACO-KOCTHON Myxn

0.P. PAXHEAHOB, K.M. MAMWPOB, X.T. CYJEJMEHOB m A.A. JAIIVH
ﬂxaMOyncxnﬁ TeXHOJOTMYEeCKIH MHCTUTYT JeTKoi W nmmeBo# mMpoMEmJIIEHHOCTH, I'. JixamOyxn, CCCP

Kark B CCCP, Tak ¥ 3a pPyGexoM KOPMOBYR MACO-KOCTHYR MyKYy BHpPaGaTHBaRT B TOPH30HTAJHLHHX
Baryymuux RoTJax nepuommueckoro meitctBma (BIK), B KOTODHX COBMENANTCS ONEPAlMA CTepPHIM3aIiy
A 06e3BORMBAHNA MACO-KOCTHOTO CHpBS. BHCYymeHHH] [0 HeOCXOIMMOH BJIARHOCTHM HMPOIYKT Hajee M3-—
MeNbyaeTca N0 IpaHyJOMETPHMYECKOTO COCTABA HA MOCJENyRileil CTANMM TEXHOJOTHYECKOTO Ipollecca.
Cyuka » Bk NpOIOJIXaeTcs 10 3-4 4, a B KOTJAaX C pa3BUTO#f MOBEPXHOCTHD Harpepa - L,5 =2,5'9,
¥ compoBoRImEeTCA BHAUNTEJLHHMA 3aTPATaMA DJEKTPORHEPIMH HA NepeMelBaHAe BHCYUMBAEMOT'O CHPBA.
Honoxuremeno#t 0cOGEHHOCTER OCPAGOTKE MACO-KOCTHOTO CHpBA B BIK aBiderca BHCOKMA sdpexT cre-
PWmizammm, KOTOpDHH#, ONHAKO, IPZ NOCJENYNeM M3MeJbIEHAM BHCYNEHHOT'O CHPbSI CHIXAETCH.

B meJioM cymecTBYOIMit TEXHOJOTHIECKMl IpOLecC — SKCTEHCHBEH, XapaKTepU3yeTCA 3HAUUTeJBHH—
MR yrespHuMM 3aTpaTaMd TEIUIOBOR M BJEKTPUYECKO# SHEPTHWE, & Takke BHCOKOff MeTaJUIOEMKOCTBI0.
lormmernme 5(PeKTHBHOCTH NPOMBBONICTBA MACO-KOCTHOR MYKHM JNOJKHO PENATHCA HA OCHOBE CO3MAHNA
MaxcnmasHO! HeNPepHBHOCTH TEeXHOJOIMYeCKOro mpomecca, COKpalleHud BPEMEHX 06€3BOXKUBAHYA, CHU~
ECHMA yrHesBHHX BATpAT SHEPIUME LPH YCJOBMM olecnedeHus Tpedyemoli CTEPWBHOCTHE I'OTOBOTO Hpo-
‘IyKTa. JccsenoBaHusa IpoIEcca 06e3BORMBAHHAA MACO-KOCTHOTO CHDBS B Br'K noxasasym, 4ro doJce IO-
HQﬁnnu MAcCH TWI'DOCKONMZIYECKOH BOMH yIAJAeTCA B NEDPBHE 40 MuH., 0GpaCOTKM CHpBA, OCTAJBHOE, IO
9°TaTquoﬁ BaaxocTs = 10,0%,- B Teuenme I64 MuH., 9UTO NOATBEDRNAET HEO((EKTHBHOCTS CYUKM B
BIK maco-rocTHOTO cHpbA ¢ BaaxHOCTHD 30,07 ¥ Huke. JUMTEJEHOCT: OGE3BOXUBAHHAA MACO-KOCTHOT'O
Cipba B BI'K 3aBMCHT OT MHOTHEX daxTopoB M B mManozoHe BraxHocTH 50-30,0% MOReT GHTEH onpemese-—
52 no smmupmueckoMy BHpaxeHMD:

7 = 59,1 - 1,9 exp (0,024h + 0,0024B), (I)
Tne T = IPOTOJXATENLHOCTE CYIIKHK, MUH;
h - uwgcToTa BpalleHMs BaJa MeWaJKH, oL

B - BesmuEHA Bakyyma B padodem oCbeme BI'K, MM pr.cT.

VccaemoBanua Noxasam, 49TO yBeJmdYeHme (a30BOr0 KOHTAKTa MEXIY YACTHIAMA BHCYNHBAEMOTO
TDonyxra @ arenToM CYUKY IpY yBEJMYEHME [OBEPXHOCTA TeIUIOOOMeHa MO3BOJAET COKDaTATh JJMTeJNb—
Roersy cymkm Gosee wem B 300 pas.

Tak ®e ycraHoBJEHO, 9TO NOBHMEHWE TEMIEPATYPH areHTa CYUKA IO 500-600°C OpH BpeMen:n
XOHraKTy 1,0-I,I c., He OTpaxaeTcsa HAa KODMOBO#l LIEHHOCTN MACO-KOCTHO# MyKHM, OJlHako He oGecre-
TBaer IOCTAaTOYHOTO 3(deKTa CTepMIMB3AllM, TaK KAK CYNKa [MPOoTeKaeT NPH TeMmrneparype IPOLYyKTa,
c°°’I‘BeTcTBymmen TeMIepaType MOKDOTO TepMoMmeTpa. CyumecTBeHHO, YTO B NpOHecce CYWKA CTPYKTypa
HD°HYRTa A3MEHTeTCA OT XUIKOTO Tekydero mpx 50,0% IO KammIApHO-IIOPUCTOTO COCTOAHHA INpH 30,0%
B"akﬂocrn.

TosygenHye NAHAHE OGOCHOBHBANT BOBMOXHOCTB CYUKM NPOIYKTa, O0E3BOLSHHOTO MDEeJBAPHTEJBHO
3 By mow= 30,0%, B KOMGMHEDOBAHHOM anuapaTe, COBMemawileM ONepanud NOCYUKH X mpodaenua. K
an“aDaTaM TAKOrO THNA OTHOCATCHS CYMMIKM dupMd "Arpefirop" (AHrJmA) ¥ YKpawHCKOTO HM msicHo#t B

M
ONoTHo# IPOMHILIEHHOCTH. [lpm 3TOM, Kak NOKA3AJM MCONTAHWA Hamel NaIOTHO# yCTAHOBKH, IJIHUTEJb-
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HOCTH OCe3BoxuBaHuA mpoayrra or 30,0 mo I0,0% BJIaxHOCTM He ipesumaeT 4,0 c. npm usmesnueHyud
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Jo BesdnHH YacTil B 200 MKM. MHOro(pakTOPHOCTL ¥ B3AMMOCBA3AHHOCTH IPOTEKADUMX OJHOBpPEMEHHO
I[poLleCcCOB 00e3BOXMBAHMA M M3MEJbYEeHNHd B KOMOGMHMDOBAHHOM aNnnapare He MO3BoJdAeT B HACTOAuCE

BpeMA NPEJVIOXUTH aHAJMTUYCCKYD MATeMaTHYEeCKylo MOIEJh hpouecca ¢ LCJbD ero onTrvulammn,. Omia-

KO METONaMi HAYTHOI'O IUIAHWDOBAHMA SKCIEPAMEHTA C NOMCKOM ONTHMANBHHX YCJOBAR BO3MOXHO HOCTPO™

eHMe JIOKAJBhHOH! cTaTHCTHYeCKO# perpeccMoHHO# MarTemaTwdecKo#ft Momesm. B ravecTBe KpHTepuA ONTH-
MH3aU0MH MOXET OHTh DEKOMEHIOBaH KpHTepdit, yUATHBamuni BIMAHWE DEXMMHHX IapameTpoB odoux Npo~

leccoB B opMe OTHOMEHMA 3JHeprosarpar K MacCOBOJi MPOM3BOMHTENBHOCTH annapara:

Ki: VV]TL ’ (2)
Tne 5_[:1- CyMMADHHE 3aTpaTH BHepru#, £ | = En + Ec + Eod; Br;
En - JHepruA, pacxoxyemasd Ha M3MeJbYeHMe DpOAyKTa, BT;

Ec - B3Heprmd, pacxonyemad Ha CYUKy Npomykre, BrT;
Eod—sﬂeprnﬂ, pacxonyemas SJEKTPONPHBOJAME alnapaTa ¥ BO3JyXoHarHeraread, Br;
Ma maccoBad IPOM3BOJATENBHOCTH annapara Mo CYXoMy HPOAYKTY, KI'/cex;
B pesyJbTaTe BHNOJHEHHHX MCCJENOBaHM! Ha NAJOTHOR yCTAHOBKE MOJNYYEHH ONTHMANBHHE 3HAYCHMA
napaMeTpoB MpoOLEecca: CKOPOCTh 4 TeMuepaTypa areHTa CyNKH, YacToTra BpameHds padodero opraia

X OCHOBHHE KOHCTDYKTWBHHE DasMeDH aunapara NpouaBojuTesmHocTsi 300 kr/u (0,083 kr/c) mmco-

. KOCTHO# MyKH.






